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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

AdvancedCTP merupakan perusahaan penyedia jasa untuk mencetak plate 

offset dalam berbagai ukuran. AdvancedCTP didirikan sebagai perusahaan 

pencetak plate untuk mengakomodasi kabutuhan plate di perusahaan percetakan 

offset dan menjadi salah satu perusahaan untuk mengembangkan kualitas mencetak 

yang terjadi saat ini. Praktik magang dilaksanakan di AdvancedCTP dengan 

harapan dapat memperoleh informasi dan ilmu pengetahuan di lapangan secara 

langsung yang sesuai dengan bidang yang telah dipilih yaitu Cetak Offset. Cetak 

Offset adalah teknik cetak yang banyak digunakan, di mana citra (image) bertinta 

di-transfer terlebih dahulu dari plate ke lembaran karet, lalu ke permukaan yang 

akan dicetak. 

Dalam industri percetakan modern, perawatan terhadap mesin merupakan 

faktor penting untuk menjaga kinerja mesin cetak agar tetap optimal dalam 

kelancaran produksi. Perusahaan AdvancedCTP sebagai perusahaan dibidang 

penyedia jasa cetak plate offset menyadari seberapa penting perawatan terhadap 

mesin. 

Perawatan secara preventif yang melibatkan serangkaian tindakan dan 

dilakukan secara berkala demi mencegah terjadinya kegagalan dalam produksi 

(Hamid, 2016). Untuk menghindari hal tersebut, perusahaan AdvancedCTP 

menyadari dengan dilaksanakannya perawatan secara preventif, mereka dapat 

menghindari kerusakan yang tidak terduga, meminimalisir gangguan saat produksi 

sedang berjalan, meningkatkan efisiensi dan mengurangi biaya perawatan yang 

tinggi. 

Standar Operasional Prosedur (SOP) merupakan suatu sistem yang berguna 

untuk menertibkan, merapikan, dan memudahkan suatu pekerjaan. SOP dibuat 

dengan bentuk seperti sebuah dokumen yang berhubungan dengan prosedur 

pelaksanakan secara kronologis yang berguna untuk membantu menyelesaikan 



2 
 

 
 

sebuah pekerjaan untuk mendapatkan hasil tahapan kerja yang efektif dari pekerja 

dengan biaya yang lebih terjangkau. SOP atau Standar Operasional Prosedur yang 

telah terstandarisasi merupakan suatu hal penting dari setiap kualitas yang akan 

menciptakan sebuah kemampuan untuk bekerja secara efisien dan sesuai standar 

yang sudah ditetapkan oleh perusahaan. SOP yang dirancang secara benar akan 

membuat  pekerja bisa melakukannya dalam proses formal dan terkoordinasi, ini 

tidak hanya mampu menaikkan produktivitas namun juga mengurangi risiko 

kesalahan. 

Oleh karena itu, penulis mengambil tema ANALISA STANDAR 

OPERASIONAL PROSEDUR  PEMELIHARAAN MESIN PRODUKSI 

CETAK PLATE OFFSET DI ADVANCED CTP supaya menjelaskan pentingnya 

sebuah perawatan preventif pada mesin demi menjaga kelancaran produksi dan 

menjaga kondisi mesin demi memperpanjang umur pemakaian mesin tersebut, serta 

dapat memperkecil jumlah pengeluaran dengan mengurangi resiko kerusakan pada 

mesin. 
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1.2 Rumusan Masalah 

  Adapun rumusan masalah terhadap penelitian yang dilakukan penulis 

adalah bagaimana proses alur kerja Standar Operasional Prosedur pada 

pemeliharaan mesin produksi cetak plate offset. 

1.3 Tujuan 

Pada rumusan masalah berikut, terdapat beberapa tujuan penelitian yang 

ingin dicapai oleh penulis, yaitu : 

1. Mengetahui Standar Operasional Prosedur (SOP) pemeliharaan Mesin 

Produksi Cetak Plate Offset di perusahaan AdvancedCTP dengan metode 

observasi dan wawancara. 

2. Mengetahui permasalahan yang sering terjadi pada Mesin Produksi Cetak 

Plate Offset dan penyebabnya di perusahaan AdvancedCTP. 

3. Membandingkan SOP hasil wawancara dan SOP hasil Observasi pada 

Mesin Produksi Cetak Plate Offset di perusahaan AdvancedCTP. 

4. Menganalisis Perbandingan antara SOP hasil wawancara dan SOP hasil 

Observasi pada Mesin Produksi Cetak Plate Offset diperusahaan 

AdvancedCTP. 

1.4 Batasan Masalah 

 Berdasarkan latar belakang dan tujuan penelitian tersebut, berikut adalah 

Batasan masalah yang akan dikaji dalam penelitian ini : 

1. Penelitian akan terfokus pada aspek maintenance dan perawatan mesin 

cetak plate, dengan penekanan pada Standar Operasional Prosedur (SOP). 

2. Perawatan yang dilakukan adalah perawatan preventif. 

3. Penelitian ini akan melibatkan teknisi sebagai responden dalam 

pengumpulan data, observasi, dan wawancara. 

 

1.5 Sistematika Penulisan 

 Sistematika pada peyusunan laporan ini terdiri dari 5 bab, antara lain 

Pendahuluan, Landasan Teori, Metode Penelitian, Hasil Penelitian dan 
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Pembahasan, Penutup. Setiap bab memiliki keterkaitan dengan laporan Tugas Akhir 

Ini. Berikut sistematika penyusunannya: 

BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini menjelaskan tentang Latar belakang Laporan ini. Selain itu 

terdapat Rumusan Masalah, Tujuan Penelitian, dan Sistematika Penulisan yang 

berkaitan dengan laporan dengan judul “Analisa Standar Operasional Prosedur 

Pemeliharaan Mesin Produksi Cetak Plate Offset di AdvancedCTP”. 

BAB II LANDASAN TEORI 

Pada bab ini penulis menjabarkan teori-teori yang dijadikan sebagai 

pedoman dasar untuk mendukung pembuatan laporan tugas akhir ini. Teori yang 

dijabarkan ialah pengertian Standar Operasional Prosedur (SOP), pengertian 

pemeliharaan dan tujuan pemeliharaan mesin  

BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

  Pada bab ini penulis membahas mengenai metode yang dijalani penulis saat 

melakukan penelitian, serta membahas jenis penelitian, tempat dan waktu 

penelitian, jenis data penelitian, metode pengumpulan data. 

BAB IV HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN 

 Pada bab ini berisi hasil penjabaran penelitian yang berjudul “Analisa 

Standar Operasional Prosedur Pemeliharaan Mesin Cetak Plate Offset BASYS 

PRINT UV-SETTER 850 Di AdvancedCTP” dan pembahasannya. 

BAB V PENUTUP 

 Pada bab ini penulis menjelaskan berbagai kesimpulan serta saran yang 

berkaitan dengan Laporan Tugas Akhir ini. Kesimmpulan serta saran yang ditulis 

merupakan hasil penelitian dan pembahasan pada laporan yang berjudul “Analisa 

Standar Operasional Prosedur Pemeliharaan Mesin Cetak Plate Offset BASYS 

PRINT UV-SETTER 850 Di AdvancedCTP” sehingga pembaca dapat dengan 

mudah memahami materi yang tertulis pada Laporan Tugas Akhir Ini.  
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BAB V 

KESIMPULAN 

5.1 Simpulan 

      Berdasarkan hasil penelitian yang dilakukan dengan metode observasi dan 

wawancara pada perusahaan AdvancedCTP. Dalam kurun waktu 4 bulan dari 

tanggal 19 September 2022 - 19 Januari 2023 pada pembahasan yang tertulis di 

bab-bab sebelumnya, kesimpulan dari penelitian ini adalah : 

1. Standar Operasional Prosedur (SOP) dari hasil observasi dan wawancara 

memiki sedikit perbedaan pada tahapannya, yang berbeda adalah ketika 

operator melakukan perawatan diharuskan untuk melakukan konfirmasi 

terlebih dahulu kepada manajer produksi agar mendapatkan masukan dan 

cara melakukan perawatan yang benar dan efisien. 

2. Terdapat sejumlah kerusakan yang dapat terjadi akibat kurangnya 

perawatan pada mesin, kerusakan tersebut dapat mengganggu proses 

produksi cetak plate dan dan membuat tingginya anggaran yang harus 

dikeluarkan untuk melakukan perbaikan atau penggantian suku cadang. 

3. Terdapat perbedaan antara SOP observasi dan wawancara, penulis 

membandingkan setiap perbedaan dan mendapati bahwa terdapat tahapan 

yang membuang waktu. 

4. Dari hasil penelitian yang dilakukan secara observasi dan wawancara, 

penulis memperoleh alur kerja perawatan yang efektif pada mesin produksi 

plate telah disusun menggunakan Flowchart.  

5.2 Saran 

1. Standar Operasional Prosedur (SOP) perawatan mesin produksi plate 

cetak offset yang telah disusun sedemikian rupa agar digunakan oleh 

perusahaan dan dilakukan perbaikan bila perlu. 

2. Digunakan sebagai SOP yang terdata agar digunakan oleh perusahaan 

untuk menetapkan alur kerja perawatan. 



 

 
 

3. Diadakan pencerdasan tentang alur kerja perawatan yang dilakukan oleh 

perusahaan untuk pekerja dapat memahami tentang alur kerja kerja 

perawatan di perusahaan. 
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