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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang diwajibkan 

kepada mahasiswa/i Politeknik Negeri Jakarta sebagai salah satu syarat 

kelulusan. Praktik Kerja Lapangan menjadi wadah bagi mahasiswa/i dalam 

menerapkan dan mengevaluasi pemahaman teoritis yang didapat selama 

berkuliah ke dunia industri secara langsung, sehingga mahasiswa bisa 

mengembangkan wawasan serta pengetahuan yang relevan sebelum terjun 

ke dunia kerja pasca kelulusan.  

Dalam pelaksanaannya, pemilihan perusahaan atau industri sebagai 

tempat PKL juga hal yang penting agar bidang kerja yang ada di perusahaan 

atau industri relevan dengan kurikulum dan cakupan belajar yang digunakan 

di perguruan tinggi. Program Studi Manufaktur dalam hal ini mengarahkan 

mahasiswa/i untuk terjun ke perusahaan yang bergerak langsung di dunia 

industri, khususnya industri manufaktur. Kurikulum yang diterapkan pada 

perguruan tinggi secara jelas membentuk mahasiswa untuk bisa 

mengeksplor industri manufaktur, mulai dari perhitungan dan perancangan 

mekanikal, kompetensi permesinan, pengendalian kualitas, pengembangan 

produk, mold & dies, hingga manajemen produksi dan SDM. Dengan 

melakukan praktik kerja lapangan mahasiswa akan mendapatkan 

pengalaman langsung praktik kerja di industri yang belum bisa didapatkan 

selama di kampus. 

Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan oleh penulis bertempat di PT. 

Revolutek Dananjaya Mandiri yaitu perusahaan yang bergerak di bidang 

minyak dan gas. Penulis ditempatkan oleh pihak manajemen di bagian 

Quality control. Perusahaan ini melayani fabrikasi Crossover, fabrikasi 

Coupling, Kustom Design Engineer, Service Xmass-tree, Hydrostatic Test 

dan lainnya. Perusahaan ini berlokasi di daerah Cibarusah, Kabupaten 

Bekasi. Beberapa costumer PT. Revolutek Dananjaya Mandiri adalah PT. 
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Halliburton, PT. Pertamina EP, PT. Pertamina ONWJ, PT. PHE OSES, PT. 

Sclumberger. PT. HCML dan masih banyak yang lainnya. 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Penulis ditempatkan di divisi Quality control dimana kegiatannya 

melingkupi pelaksanaan Laporan Inspeksi Penerimaan (RIR) barang dari 

Customer, Inspeksi barang sesuai dengan standar, menyiapkan berkas-

berkas dokumen yang diperlukan untuk customer. 

 

1.3 Tujuan Praktik Kerja lapangan 

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan antara lain: 

1. Mengaplikasi dan mengevaluasi teori yang dipelajari selama 

perkuliahan dalam kegiatan praktik kerja di industri. 

2. Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait proses dan 

prosedur manufaktur. 

3. Melihat sistem dan kebijakan pada manajemen di industri. 

4. Melatih individu dalam beradaptasi dengan lingkungan kerja di 

industri. 

 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat yang didapatkan dari praktik kerja lapangan antara lain: 

1. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT Revolutek Dananjaya 

Mandiri. 

2. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam 

proses produksi suatu produk, inspeksi, sampai pengiriman. 

 

1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan ini dilakukan pada : 

 Tempat : PT. Revolutek Dananjaya Mandiri 

 Divisi  : Quality Control (QC) 

 Waktu  : 1 Agustus 2022 – 30 Desember 2022  



 

27 
 

BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Kesimpulan yang didapat penulis selama melaksanakan praktik kerja 

lapangan adalah sebagai berikut: 

1. Laporan Inspeksi Penerimaan produk, dapat menyeleksi pipa yang bisa 

diproduksi dan pipa yang tidak bisa diproduksi (reject). 

2. Dengan melakukan inspeksi pada proses produksi pipa, proses 

produksi dapat berlangsung lancar dan terkontrol. Dan efeknya dapat 

menekan kegagalan produksi (reject). 

3. Proses produksi yang berlangsung dengan baik, memberikan 

keuntungan pada waktu produksi yang efektif. 

 

4.2 Saran 

4.2.1 Saran untuk PT. Revolutek Dananjaya Mandiri 

1. Perusahaan dapat membuat lingkungan kerja yang sehat dan 

nyaman, dimana seluruh karyawan dapat bekerjasama dengan baik. 

2. Perusahaan dapat melibatkan mahasiswas PKL pada penyelesaian 

masalah yang terjadi di perusahaan. 

 

4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Memberikan wawasan pelaksanaan quality control di Industri pada 

mata kuliah Quality Control. 

2. Memberikan pengalaman perkenalan dunia industry manufaktur 

secara langsung kepada mahasiswa sebelum dilakukannya Praktik 

Kerja Lapangan.   
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DAFTAR PUSTAKA 
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Foto diatas adalah kegiatan penulis menggunakan Profile 

Projector. 

 

Foto diatas adalah kegiatan penulis melakukan inspeksi thread 

Pipa 3-1/2” yang baru selesai dibubut. 

 

Foto diatas adalah foto yang diambil saat hari pertama melakukan 

praktik kerja lapangan di PT. Recolutek Dananjaya Mandiri. 
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Foto diatas adalah foto penulis dengan owner dari PT. Revolutek 

Dananjana Mandiri, Ibu Vera Carolina dan Pak Deswin saat ikut 

meramaikan Hari Kemerdekaan Indonesia yang ke-77. 

 

 

Foto diatas adalah foto penulis dengan Manajer dan Staff Quality 

Control. Dari sebelah kiri gambar, Bang Mario Benedictus, Pak Ali Akbar, 

Penulis, Abu Bakar, Pak Mohammad Sunandar (Manajer QC), Bang Alfin 

Miftaah (Pembimbing Industri), Agung (PKL dari Atmi Solo), Bang Lutfi 

Hamimi, Bang Asep, dan yang berdiri dengan lutut di bawah Bang Deka 

(pekerja harian QC). 

 


