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5. Bapak Yulius Sandy sebagai pembimbing industri saya di PT. Artas Energi 

Petrogas yang sudah mengorbankan waktu, tenaga dan pikirannya untuk 

memberikan arahan selama Praktik Kerja Lapangan. 

6. Bapak Arif Irfanus dan Pak Syaifullah sebagai pembimbing saya pada divisi 

electrical maintenance yang telah meluangkan waktu dan pikirannya untuk 

memberikan ilmu kepada saya selama Praktik Kerja Lapangan berlangsung 
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7. Bapak Ikmal, Pak Didi Yusuf, Pak Rama Persada dan Pak Agus Suhada sebagai 
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9. Bapak Ahmad Fauzan, Pak Iwa, Pak Jaja sebagai pembimbing saya pada divisi 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan adalah suatu kegiatan yang diwajibkan kepada 

mahasiswa/i Politeknik Negeri Jakarta. Praktik Kerja Lapangan menjadi wadah bagi 

mahasiswa/i dalam menerapkan ilmu yang telah didapatkan selama berkuliah di 

Politeknik Negeri Jakarta ke dunia industri secara langsung sehingga mahasiswa bisa 

mengembangkan ilmu dan pengetahuan tersebut sebelum terjun ke dunia kerja setelah 

lulus.  

Dalam pelaksanaannya, pemilihan perusahaan sebagai tempat Praktik Kerja 

Lapangan adalah hal yang sangat penting agar bidang kerja sesuai dengan kurikulum 

yang telah dipelajari pada perguruan tinggi. Program Studi Manufaktur dalam hal ini 

mengarahkan mahasiswa/i untuk terjun ke perusahaan yang bergerak langsung di dunia 

industri, khususnya industri manufaktur. Kurikulum yang diterapkan pada perguruan 

tinggi secara jelas membentuk mahasiswa untuk bisa mengeksplor industri manufaktur, 

mulai dari perhitungan, perancangan, kompetensi dalam penggunaan mesin, 

pengendalian kualitas, dan pengembangan produk.  

Praktik Kerja Lapangan yang saya lakukan bertempat di PT. Artas Energi 

Petrogas yaitu perusahaan manufaktur pipa seamless. Pipa seamless adalah jenis pipa 

besi yang tidak memiliki sambungan, jenis pipa ini banyak digunakan dalam industri 

minyak dan gas bumi. Dalam pembuatan pipa seamless ini dibagi menjadi dua proses. 

Yang pertama adalah HRM (Hot Rolling Mill) yaitu untuk membuat pipa tanpa grade 

atau biasa disebut green pipe. Selanjutnya adalah Heat Treatment untuk membuat 

grade sesuai dengan permintaan customer. 

 

1.2. Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan pada : 

Waktu    : 1 Agustus 2022 – 31 Oktober 2022 

Tempat   : PT. Artas Energi Petrogas 

Area Praktik  : Divisi Maintenance, QA & QC, Produksi. 
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Aktivitas   : Preventif, Korektif, Prediktif, Inspeksi, Fabrikasi. 

 

 

1.3. Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan antara lain: 

1. Mengaplikasikan teori yang telah dipelajari selama perkuliahan ke dalam 

industri sesungguhnya. 

2. Memperoleh dan mengembangkan wawasan baru mengenai proses dan 

prosedur manufaktur. 

3. Melatih diri untuk bisa beradaptasi dengan lingkungan kerja. 

4. Memperoleh ilmu yang belum pernah diberikan dalam kegiatan perkuliahan. 

 

 

1.4. Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT. Artas Energi Petrogas. 

2. Memahami cara pemeliharaan mesin baik yang berkaitan dengan mekanikal 

maupun elektrikal,  alur proses produksi dan quality checking. 

3. Melatih kedisiplinan, kejujuran, tanggung jawab, dan ketekunan dalam bekerja. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

39 

 

BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 
 

4.1. Kesimpulan 

Kesimpulan yang penulis dapat dari praktik kerja lapangan pada PT. Artas 

Energi Petrogas adalah : 

1. Mendapatkan pengetahuan tentang proses pembuatan pipa seamless. 

2. Memahami job desk pada setiap divisi  

3. Lebih memahami tentang apa itu pipa OCTG dan Line Pipe 

4. Mendapatkan pengetahuan tentang pentingnya kualitas dalam proses 

pembuatan pipa seamless. 

5. Mampu beradaptasi dengan lingkungan dan situasi industri manufaktur 

 

 

4.2. Saran 

4.2.1. Saran Bagi PT. Artas Energi Petrogas :  

1. Melibatkan mahasiswa PKL dalam proyek atau permasalahan yang 

sedang berlangsung sehingga mahasiswa PKL dapat menambah 

wawasan baru dalam pemecahan masalah. 

2. Penulis berharap untuk karyawan di lapangan agar lebih 

memperkenalkan, menjelaskan, dan membimbing mahasiswa agar 

mahasiswa dapat belajar dengan maksimal. 

3. Siap melakukan pelaksanaan praktik kerja lapangan untuk berbagai 

perguruan tinggi lain termasuk Politeknik Negeri Jakarta agar 

pelaksanaannya dapat lebih terstruktur. 

 

 

4.2.2. Saran Bagi Politeknik Negeri Jakarta : 

1. Pembelajaran terkait permesinan di industri dalam perkuliahan 

dijelaskan lebih mendalam. 

2. Memberikan wawasan tentang dunia industri kepada mahasiswa agar 

mahasiswa sudah cukup mengenal dunia industri sebelum terjun ke 

praktik kerja lapangan atau dunia industri sungguhan. 
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3. Membantu membuka relasi ke perusahaan - perusahaan agar dapat 

menjalin kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

perusahaan terkait penerimaan praktik kerja lapangan hingga kerja. 
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• Daftar Hadir Siswa Magang Bulan Oktober 
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• Catatan Kegiatan Harian Siswa Magang 
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