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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta merupakan salah satu kampus yang memiliki 

program diploma di setiap jurusan, khususnya di Jurusan Teknik Mesin. Dimana 

setiap mahasiswa dituntut untuk memiliki pengetahuan teoritis dan keterampilan 

praktis di lapangan. Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri jakarta memiliki 

beberapa program studi, salah satunya adalah D3 Teknik Mesin, pada D3 Teknik 

Mesin juga terdapat beberapa konsentrasi salah satunya ialah konsentrasi 

Spesialisasi Maintenance atau perawatan dan perbaikan. Konsentrasi Spesialisasi 

Maintenance adalah cabang ilmu yang mempelajari bagaimana cara perawatan 

dan perbaikan pada sebuah mesin dalam dunia industri. Oleh karena itu, lulusan 

Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta khususnya Konsentrasi Spesialisasi 

Maintenance diharapkan memiliki keahlian dalam merawat atau menjaga dan 

memperbaiki apabila ada mesin yang sedang trouble. 

Untuk mewujudkan hal tersebut, Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Jakarta memiliki program On the Job Training (OJT). OJT merupakan salah satu 

program magang yang sangat penting bagi mahasiswa yang ingin menambah 

pengalaman kerja sekaligus memperluas relasi di dunia pekerjaan. OJT 

memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk menerapkan ilmu yang telah 

dipelajari di bangku perkuliahan dan merupakan bentuk keterkaitan antara ilmu 

teoritis yang diperoleh dengan praktek yang ditemui di perusahaan. On the Job 

Training diharapkan dapat memberikan pengalaman bagi mahasiswa/i yang 

nantinya dapat digunakan untuk pengembangan profesi. On the job training ini 

dilaksanakan di PT. Rachmat Perdana Adhimetal. 

PT. Rachmat Perdana Adhimetal adalah sebuah perusahaan yang bergerak 

di industry stamping produk otomotif sebagai vendor perusahaan produsen sepeda 

motor dan beberapa welding produk. Agar proses produksi berjalan secara efisien 
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dan efektif maka komponen yang terdapat pada mesin stamping yang membantu 

dalam proses produksi haruslah memiliki performa andal yang baik.  

Untuk mendukung kegiatan produksi berjalan dengan baik, maka 

dibutuhkan yang nama nya control board tentang bagaimana pemakaian atau tata 

cara pengoperasian mesin stamping. Maka dari itu, penulis akan membuatkan 

bracket control board yang akan dipasang di bagian panel mesin stamping agar 

operator bisa dengan mudah melihat cara pengoperasian mesin stamping tipe 

AIDA 250ton dengan baik dan benar. 

1.2 Ruang Lingkup 

Ruang lingkup On the Job Training yang dilakukan di PT. Rachmat 

Perdana Adhimetal yaitu sebagai Engineering Staff, khususnya Maintenance 

mesin yang ada di PT. Rachmat Perdana Adhimetal meliputi mesin stamping, 

mesin cutting morry, spot welding dan welding robot. Pekerjaan Maintenance 

meliputi : 

1. Melakukan preventive maintenance mesin yang ada di PT. Rachmat 

Perdana Adhimetal mengikuti jadwal yang sudah dibuat. 

2. Melakukan langkah korektif atau perbaikan mesin yang mengalami trouble 

atau masalah.    

1.3 Tujuan dan Manfaat 

Sesuai dengan tujuan Politeknik Negeri Jakarta yaitu ingin menghasilkan 

Ahli Madya yang memiliki keahlian di bidang teknik mesin secara teori dan 

praktik dengan keahlian dalam merancang, produksi, dan perawatan. Adapun 

tujuan dan manfaat dari praktik kerja lapangan, yaitu : 

1.3.1 Tujuan On Job Training 

1. Menerapkan ilmu yang didapat selama perkuliahan pada realita 

atau kondisi langsung di lapangan 
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2. Mengenal dunia kerja yang sesungguhnya sebagai tolak ukur 

kompetensi diri dan sebagai sarana intropeksi diri dan motivasi 

3. Memperluas wawasan tentang dunia kerja sebelum terjun langsung 

ke dunia kerja. 

4. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi-pribadi 

yang mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan 

mengambil keputusan dalam bekerja. 

5. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain 

di dalam dunia kerja. 

1.3.2 Manfaat On Job Training 

1. Bagi Mahasiswa 

 Sebagai aplikasi pengetahuan atas teori yang telah 

diperoleh dari bangku kuliah serta menjadi langkah awal 

dalam penyusunan Tugas Akhir. 

 Merupakan kesempatan untuk memperkaya ilmu dan 

memahami suatu profesi dalam dunia kerja dengan terjun 

langsung ke dalam sebuah perusahaan. 

 Sebagai bekal pengalaman untuk memasuki dunia 

pekerjaan 

 Dapat mengintropeksi diri untuk meningkatkan keahlian 

dalam bidang Teknik Mesin. 

2. Bagi Perusahaan 

 Perusahaan mendapatkan bantuan untuk menyelesaikan 

permasalahan dalam dunia kerja dari mahasiswa. 

 Sarana menjalin kerja sama antara dunia pendidikan dan 

dunia industri dalam hal memberikan peluang perekrutan 

sesuai dengan bidang yang dikuasai 

 Bentuk partisipasi perusahaan dalam ikut mencerdaskan 

kehidupan bangsa 
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3. Bagi Perguruan Tinggi 

 Sarana untuk menguji kemampuan mahasiswa dalam 

mengaplikasikan teori kedalam dunia kerja. 

 Memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk lebih 

mengenal dunia kerja dan perusahaan. 

 Sebagai bahan evaluasi untuk meningkatkan kurikulum di 

masa mendatang. 

 Meningkatkan Kerjasama antara Politeknik Negeri Jakarta 

dengan PT. Rachmat Perdana Adhimetal. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

 Kesimpulan yang diperoleh selama Praktik Kerja Lapangan adalah : 

1. Dapat memahami pekerjaan sebagai engineer di perusahaan 

pembuat sparepart otomotif kendaraan. 

2. Dapat menganalisa dan memahami pembuatan segala jenis bracket 

menyesuaikan dengan bentuk yang diperlukan. 

3. Mendapatkan ilmu baru di bidang otomotif. 

4. Dapat sedikit memahami tentang langkah perbaikan yang harus 

diambil apabila ada mesin yang mengalami kebocoran atau 

kerusakan. 

5. Dapat menyesuaikan diri di tempat baru dan harus cepat 

beradaptasi dengan baik. 

4.2 Saran 

4.2.1 Saran untuk PT. Rachmat Perdana Adhimetal 

1. Perusahaan diharapkan selalu membuka kesempatan untuk On the Job 

Training kepada Mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta khususnya 

Jurusan Teknik Mesin. 

2. Penyediaan alat K3 lebih di perhatikan untuk mencegah kecelakaan 

kerja ringan maupun yang berat. 

3. Penyediaan stok sparepart yang sekiranya diperlukan untuk repair 

maupun untuk penggantian harus lebih dipersiapkan agar memudahkan 

karyawan dalam melakukan kegiatan perbaikan agar kegiatan produksi 

tidak terhenti dalam waktu yang lama. 

4. Mengiktusertakan mahasiswa praktik kerja lapangan dalam proyek 

yang sedang dikerjakan sehingga pengetahuan mahasiswa lebih 

terasah. 
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5. Membuat agenda mengenai pelaksanaan praktik kerja agar kegiatan 

tersebut lebih terarah sehingga mahasiswa dapat mengetahui kegiatan 

yang dapat dilakukan setiap harinya. Selain itu, mahasiswa juga dapat 

mengetahui kapasitas pekerjaan yang dapat dilakukan. 

4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Sosialisasi tentang jadwal dan waktu pelaksanaan program On The Job 

Training sebaiknya dilakukan lebih cepat dan terjadwal agar 

mahasiswa bisa lebih mempersiapkan Tugas Akhir. 

2. Perlu nya sosialisasi kegiatan praktik kerja lapangan dari pihak 

kampus minimal pada 1 semester sebelum pelaksanaan kegiatan 

praktik kerja lapangan agar mahasiswa dapat lebih siap menghadapi 

kegiatan praktik kerja lapangan. 

3. Untuk Program Studi Teknik Mesin sebaiknya memberikan materi 

mengenai mesin-mesin yang digunakan di dunia industri. 
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8.  9. 10. 11. 12. 13. 14. 

15. 16. 17. 18. 19. 20. 21. 

22. 23. 24.  25. 26.  27. 28. 

29. 30. 31.      

 

 

Cikarang, 31 Mei 2023 

  Pembimbing Industri 

 

 

 

                        Budy Wahyono 
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DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 
 

 

No. 
Nama 

Mahasiswa 

Tanda Tangan 

Juni 2023 

1. 
RN Ichsan 

Said 

1. 2. 3. 4. 5.  6. 7. 

8. 9. 10. 11. 12. 13. 14. 

15. 16. 17. 18. 19.  20.  21.  

22. 23. 24. 25. 26. 27. 28. 

29. 30.      

 

 

Cikarang, 23 Juni 2023 

  Pembimbing Industri 

 

 

 

                          Budy Wahyono 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN OJT MAHASISWA 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

Lampiran 1. 6 Kegiatan Selama OJT 

No. Tanggal Uraian Kegiatan 

1. 
Senin, 

06/02/2023 
 Training 

2. 
Selasa, 

07/04/2023 
 Training 

3. 
Rabu, 

08/02/2023 

 Membantu pemasangan motor pg 02 (mesin stamping) 

 Membantu perbaikan mc cutting 01 (chuck error) 

 Mengganti seal silinder stoper mesin cutting 

4. 
Kamis, 

09/02/2023 
 Membantu perbaikan spot welding 03 (ganti feeder nut) 

5. 
Jum’at, 

10/02/2023 
 Membantu perbaikan valve feeder pg 03 (mesin stamping) 

6. 11/02/2023 LIBUR SABTU 

7. 12/02/2023 LIBUR MINGGU 

8. 
Senin, 

13/02/2023 

 Membantu penggantian kabel mesin welding robot 

 Membantu penggantian power pg 02 (mesin stamping) dari 

200volt ke 220 volt 

9. 
Selasa, 

14/02/2023 

 Membantu melepas meja setruk DH mesin stamping (pg 01)  

 Membantu melepas balancing mesin stamping (pg 01)  

 Cleaning balancing mesin stamping (pg 01) 

10. 
Rabu, 

15/02/2023 

 Perbaikan mesin cutting 476 (ganti nepel angin)  

 Membantu perbaikan mesin spot welding (ganti tombol 

tangan) 

11. 
Kamis, 

16/02/2023 

 Membantu pemasangan balancing mesin stamping (pg 01)  

 Membantu perbaikan mesin welding robot (wr 06 tombol 

rusak)  

 Membuat braket dinding 

12. 
Jum’at, 

17/02/2023 

 Membantu copot motor mesin stamping (pg 01 diservice)  

 Membantu pemindahan travo las dari welding robot ke plant 

plating  

 Membantu perbaikan mesin welding robot (wr 07 tombol 
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error)  

 Membantu perbaikan mesin welding robot (wr 06 pindah 

tombol) 

13. 18/02/2023 LIBUR SABTU 

14. 19/02/2023 LIBUR MINGGU 

15. 
Senin, 

20/02/2023 
IZIN 

16. 
Selasa, 

21/02/2023 

 Membantu perbaikan mesin stamping pg 01 (ganti seal piston) 

 Membantu instalasi lampu seleksi plant plating 

17. 
Rabu, 

22/02/2023 

 Membantu perbaikan sensor mesin stamping pg 01 (mesin 

stamping) 

 Membantu pemasangan motor mesin stamping pg 02 (mesin 

stamping) 

18. 
Kamis, 

23/02/2023 
IZIN 

19. 
Jum’at, 

24/02/2023 

 Membantu perbaikan mesin stamping pg 02 (feeder kurang 

dan remote tidak berfungsi)  

 Lanjutan membuat braket dinding 

20. 25/02/2023 LIBUR SABTU 

21. 26/02/2023 LIBUR MINGGU 

22. 
Senin, 

27/02/2023 

 Melakukan preventif maintenance mesin stamping  

 Membantu pemasangan lampu plant plating  

 Membantu perbaikan mesin welding robot 10 (wire stuck 

ganti dia platik) 

 perbaikan mesin welding robot 12 (hasil las tidak halus) 

23. 
Selasa, 

28/02/2023 

 Melakukan preventif maintenance welding robot dan spot 

welding  

 Membantu perbaikan mesin welding manual (penggantian 

elco atau baterai)  

 Membantu perbaikan motor coolant cutting  

 Membantu penarikan kabel untuk projek andon 

24. 
Rabu, 

01/03/2023 

 Melakukan preventif maintenance mesin cutting dan mesin 

tapping manual  

 Membantu perbaikan mesin welding robot 02 (ganti power 

supply)  

 Membantu instalasi pembersih nozzle mesin welding robot 13  

 Membantu perbaikan motor coolant mesin cutting (waiting 

part) 
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25. 
Kamis, 

02/03/2023 

 Membantu pemindahan panel charger forklift  

 Repair charger timbangan  

 Membantu perbaikan mesin cutting 856  

 Membantu perbaikan mesin stamping pg 02 (tekanan angin 

kecil) 

26. 
Jum’at, 

03/03/2023 

 Membantu perbaikan handle valve uncoiler mesin stamping 

PG 05 (valve bocor) 

 Membantu instalasi pembersih nozzle mesin welding robot 11 

27. 04/03/2023 LIBUR SABTU 

28. 05/03/2023 LIBUR MINGGU 

29. 
Senin, 

06/03/2023 

 Membantu perbaikan mesin welding robot 01 (ganti selang 

air) 

 Melakukan preventif maintenance mesin stamping 

 Membantu perbaikan mesin cutting 476 (ganti head chuck, 

ganti sil o-ring silinder chuck)  

 Membantu perbaikan mesin cutting 027 (ganti sil o-ring 

silinder piston) 

30. 
Selasa, 

07/03/2023 

 Melakukan preventif maintenance mesin spot welding dan 

welding robot  

 Membantu membuat kaki panel mesin 300T Komatsu new 

31. 
Rabu, 

08/03/2023 

 Preventif maintenance mesin cutting dan tapping auto  

 Membantu lanjutan membuat kaki mesin Komatsu 300T new 

32. 
Kamis, 

09/03/2023 

 Membantu memasang kabel trey, kabel yang ke arah step 

down (Travo) 

 Membantu pemasangan lampu penerangan atas area produksi 

1 pc  

 Pengecatan ruang motor gear box mesin Komatsu 300T new  

33. 
Jum’at, 

10/03/2023 

 Membantu membuat dudukan lampu area spot welding  

 Membantu perbaikan mesin cutting 856 (ganti holder) 

34. 11/03/02023 LIBUR SABTU 

35. 12/03/2023 LIBUR MINGGU 

36. 
Senin, 

13/03/2023 

 Preventif maintenance mesin stamping  

 Mengisi greese mesin stamping  

 Membantu perbaikan mesin cutting 746 (as silinder stoper 

patah (top cut))  

 Membantu perbaikan pompa plant plating (ganti mekanik 

seal) 
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37. 
Selasa, 

14/03/2023 

 Preventif maintenance mesin spot welding dan welding robot  

 Ganti bearing stoper mesin 1076 (bearing tumpuk)  

 Membantu perbaikan mesin cutting 856 (setting baut sliding 

pisau, ganti kanvas torkilimeter)  

 Membantu pasang lampu penerangan atas di area spot welding 

(kurang satu) 

38. 
Rabu, 

15/03/2023 

 Membantu pasang pompa water coolant di mesin cutting 1076  

 Preventif maintenance mesin cutting dan tapping  

 Ganti head chuck mesin cutting 027  

 Membantu membuat braket pompa grising plant plating  

 Membantu perbaikan tube silinder pelontar material mesin 

cutting 476 

39. 
Kamis, 

16/03/2023 

 Membantu perbaikan mesin cutting 027 (as diganti) 

 Membantu perbaikan mesin cutting 856 (setting meja feeder 

supaya lurus)  

 Membantu perbaikan mesin cutting 476 cek kelistrikan (kabel 

kontaktor motor spindle putus) 

40. 
Jum’at, 

17/03/2023 

 Membantu perbaikan feeder mesin stamping PG 03 (baut rem 

coil kendor)  

 Membantu ganti holder mesin chamfer joint metal  

 Setting holder mesin chamfer joint metal 

41. 18/03/2023 LIBUR SABTU 

42. 19/03/2023 LIBUR MINGGU 

43. 
Senin, 

20/03/2023 

 Preventif maintenance mesin stamping  

 Membantu melepas play whill mesin stamping PG 02  

 Membantu melepas coupling mesin stamping PG 02  

 Cleaning play whill dan cat ulang warna kuning  

 Cleaning area mesin stamping PG 02  

 Cleaning body coupling 

44. 
Selasa, 

21/03/2023 

 Preventif maintenance mesin welding robot dan spot welding  

 Mengisi greese mesin stamping 

 Mengisi oli mesin stamping PG 01 

45. 
Rabu, 

22/03/2023 
LIBUR HARI SUCI NYEPI 

46. 
Kamis, 

23/03/2023 
IZIN 

47. 
Jum’at, 

24/03/2023 

 Membantu perbaikan instalasi lampu inspeksi  

 Membantu ganti plat tembaga mesin spot welding 01  
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 5R komponen dan ruangan maintenance 

48. 25/03/2023 LIBUR SABTU 

49. 26/03/2023 LIBUR MINGGU 

50. 
Senin, 

27/03/2023 

 Preventif maintenance mesin stamping  

 Membantu perbaikan mesin stamping PG 02 dikarenakan 

overload, putar balik arah putaran mesin 

 Bongkar pasang pompa air plant plating  

 Membantu perbaikan mesin cutting 856 (power feeder tidak 

berfungsi dengan baik) 

 Membantu perbaikan mesin stamping SM 03 dikarenakan 

overload, putar balik arah putaran mesin 

51. 
Selasa, 

28/03/2023 

 Preventif maintenance mesin spot welding dan welding robot  

 Perbaikan mesin cutting 476 (as silinder stoper baut patah, 

diganti) 

52. 
Rabu, 

29/03/2023 
IZIN 

53. 
Kamis, 

30/03/2023 

 Membantu pengecekan pompa coolant mesin cutting 2 pcs 

berfungsi dengan baik 

 Merapihkan jalur kabel mesin stamping PG 01  

 Membantu setting feeder kerenggangan material mesin 

stamping PG 04  

 Membantu perbaikan valve mesin stamping PG 02 (ganti 

selang solenoid) 

54. 
Jum’at, 

31/04/2023 

 Stok of name persediaan barang maintenance 

 5R area kantor atas 

55. 01/04/2023 LIBUR SABTU 

56. 02/04/02023 LIBUR MINGGU 

57. 
Senin, 

03/04/2023 

 Preventif maintenance mesin stamping  

 Mengisi greese mesin stamping  

 Pemasangan skun 90 kabel trail power panel 

58. 
Selasa, 

04/04/2023 

 Preventif maintenance mesin welding robot dan spot welding  

 Mengisi oli mesin stamping PG 01  

 Membuat bracket control board mesin stamping PG 07 

59. 
Rabu, 

05/04/2023 

 Preventif maintenance mesin cutting dan tapping manual  

 Lanjutan membuat control board mesin stamping PG 07 dan 

pemasangan 

 Mengisi greese mesin stamping 
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60. 
Kamis, 

06/04/2023 

 Mengisi greese mesin stamping  

 Membantu menata ruangan di kantor  

 Perbaikan mesin welding robot (ganti tombol start baru) 

61. 
Jum’at, 

07/04/2023 
LIBUR WAFAT ISA AL MASIH 

62. 08/04/2023 LIBUR SABTU 

63. 09/04/2023 LIBUR MINGGU 

64. 
Senin, 

10/04/2023 

 Mengisi greese mesin stamping  

 Mengisi oli mesin stamping PG 01  

 Cleaning area pompa oli  

 Membantu membuat breket box mini panel project andon (jadi 

satu) dan pemasangan 

65. 
Selasa, 

11/04/2023 

 Mengisi greese mesin stamping  

 Membantu lanjutan membuat breket box mini panel project 

andon (jadi 5) dan pemasangan 

66. 
Rabu, 

12/04/2023 

 Mengisi greese mesin stamping  

 Pasang terpal mesin welding robot kabin belakang  

 Membantu membuat breket lampu project andon (jadi satu) 

67. 
Kamis, 

13/04/2023 

 Mengisi greese mesin stamping  

 Membantu lanjutan membuat breket lampu project andon (jadi 

3) 

68. 
Jum’at, 

14/04/2023 

 Mengisi greese mesin stamping  

 Pompa greese mesin stamping  

 Membantu lanjutan membuat breket lampu project andon  

 Melakukan pemasangan lampu andon 

69. 15/04/2023 LIBUR SABTU 

70. 16/04/2023 LIBUR MINGGU 

71. 
Senin, 

17/04/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Melakukan preventif maintenance mesin stamping 

 Waiting inventor mesin grinding workshop 

72.. 
Selasa, 

18/04/2023 

 Membantu perbaikan feeder coil PG 04 

 Membantu pengerjaan projek lampu andon 

73. 
Rabu, 

19/04/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Membantu bagikan parsel untuk lebaran kepada karyawan 

74. 
Kamis, 

20/04/2023 
LIBUR IDUL FITRI 

75. 
Jum’at, 

21/04/2023 
LIBUR IDUL FITRI 
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76. 22/04/2023 LIBUR SABTU 

77. 23/04/2023 LIBUR MINGGU 

78. 
Senin, 

24/04/2023 
LIBUR IDUL FITRI 

79. 
Selasa, 

25/04/2023 
LIBUR IDUL FITRI 

80. 
Rabu, 

26/04/2023 
LIBUR IDUL FITRI 

81. 
Kamis, 

27/04/2023 
IZIN 

82. 
Jum’at, 

28/04/2023 

 Mengisi air kompresor 

 Membantu perbaikan sensor mesin PG 04 breket sensor patah 

83. 29/04/2023 LIBUR SABTU 

84. 30/04/2023 LIBUR MINGGU 

85. 
Senin, 

01/05/2023 
LIBUR HARI BURUH 

86. 
Selasa, 

02/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Membantu perbaikan mesin broaching (motor off), ganti 

kontaktor karena kontaktor rusak 

87. 
Rabu, 

03/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Mengisi oli mesin stamping PG 01 

 Membantu perbaikan mesin tapping auto (M8 macet) 

88. 
Kamis, 

04/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Mengganti roda troly 

 Membantu instalasi kabel lampu andon 

89. 
Jum’at, 

05/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Membantu penyambungan kabel andon 

 Penggantian kapasitor mesin grinding 

90. 06/05/2023 LIBUR SABTU 

91. 07/05/2023 LIBUR MINGGU 

92. 
Senin, 

08/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Preventif maintenance mesin stamping 

 Cleaning feeder mesin stamping Komatsu 250 ton 

 Cleaning mesin stamping Komatsu 250 ton 

93. 
Selasa, 

09/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Mengisi oli mesin stamping PG 01 

 Mengisi oli mesin stamping manual SM 05 

 Cleaning mesin kompresor 
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94. 
Rabu, 

10/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Membantu perbaikan mesin cutting (sensor stoper karena 

kabel putus) 

 Membantu membersihkan tombol mesin welding robot 07 

95. 
Kamis, 

11/05/2023 

 Membantu perbaikan PG 01 (overload on), setting ulang DH 

 Perbaikan mesin gerinda tangan (ganti karbon brush) 

 Membantu instalasi projek andon PG 01, PG 02, PG 03, PG 

04, PG 05 

96. 
Jum’at, 

12/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Pengisian oli mesin tapping auto M8 

 Membantu instalasi projek andon PG 06 

97. 13/05/2023 LIBUR SABTU 

98. 14/05/2023 LIBUR MINGGU 

99. 
Senin, 

15/05/2023 
IZIN 

100. 
Selasa, 

16/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Mengisi oli mesin stamping PG 01 

 Mengisi oli mesin stamping SM 05 

 Mengisi checklist daily mesin stamping 

101. 
Rabu, 

17/05/2023 

 Membantu pemindahan mesin robot welding dari plant plating 

 Cleaning mesin robot welding dari plant plating 

 Membantu tube suplai mesin cutting 476 

102. 
Kamis, 

18/05/2023 
LIBUR KENAIKAN ISA AL MASIH 

103. 
Jum’at, 

19/05/2023 
IZIN 

104. 20/05/2023 LIBUR SABTU 

105. 21/05/2023 LIBUR MINGGU 

106. 
Senin, 

22/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Mengisi oli mesin stamping manual SM 05 

 Membantu perbaikan pompa greese mesin stamping PG 04 

(pompa ganti baru) 

107. 
Selasa, 

23/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Membantu perbaikan mesin cutting selang nepel pecah atau 

rusak 

108. 
Rabu, 

24/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Membantu pemasangan as stoper mesin cutting 1076 

 Mengganti carbon brush mesin gerinda tangan 
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109. 
Kamis, 

25/05/2023 
IZIN 

110. 
Jum’at, 

26/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Membantu pengerjaan bordes yang jeblos di plant plating 

 Membantu perbaikan roll stop kontak (kabel putus) 

111. 27/05/2023 LIBUR SABTU 

112. 28/05/2023 LIBUR MINGGU 

113. 
Senin, 

29/05/2023 

 Mengisi air kompresor 

 Mengisi greese mesin stamping  

 Mengisi oli mesin stamping PG 01 

114. 
Selasa, 

30/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Membantu mengecek perlengkapan atau kebutuhan untuk 

mesin cutting 855  

115. 
Rabu, 

31/05/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Membantu membongkar dan mengganti DM mesin welding 

robot 03 

116. 
Kamis, 

01/06/2023 
LIBUR HARI LAHIR PANCASILA 

117. 
Jum’at, 

02/06/2023 
IZIN 

118. 03/06/2023 LIBUR SABTU 

119. 04/06/2023 LIBUR MINGGU 

120. 
Senin, 

05/06/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Preventif maintenance mesin stamping 

 Mengisi oli mesin stamping PG 01  

 Mengerjakan laporan magang 

 Mengisi air kompresor 

121. 
Selasa, 

06/06/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Perbaikan mesin welding robot (kabel socket power supply 

kendor, dikencangkan) 

 Membongkar dan mengganti silinder hydrolik mesin bending 

122. 
Rabu, 

07/06/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Membantu membongkar mesin stamping manual (DH tidak 

berfungsi) 

 Menghaluskan ulir part mesin stamping SM 04 yang gompal 

dan baret 

123. 
Kamis, 

08/06/2023 

 Mengerjakan laporan magang 

 Membantu cleaning area injection 
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 Mengisi solar untuk forklift 

124. 
Jum’at, 

09/06/2023 
IZIN 

125. 10/06/2023 LIBUR SABTU 

126. 11/06/2023 LIBUR MINGGU 

127. 
Senin, 

12/06/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Mengisi air chiller untuk spot welding 

 Cleaning mesin bending 

 Membongkar dan mengencangkan kabel yang kendur pada 

mesin gerinda potong 

128. 
Selasa, 

13/06/2023 

 Membongkar dan mengganti tombol emergency mesin 

bending 

 Cleaning oli mesin bending 

 Menyolder kabel yang terlepas 

 Checklist daily mesin stamping 

 Instalasi kipas angin 

129. 
Rabu, 

14/06/2023 

 Mengisi checklist daily mesin stamping 

 Membantu membongkar mesin stamping manual (DH tidak 

berfungsi) 

130. 
Kamis, 

15/06/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Lanjutan membantu membongkar mesin stamping manual 

(DH tidak berfungsi) 

 Membantu repair monitor mesin bending yang tidak hidup 

 Cleaning oli area mesin stamping manual 

131. 
Jum’at, 

16/06/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Mengisi checklist daily mesin stamping 

 Lanjutan membantu membongkar connecting rod mesin 

stamping 

 Preventif maintenance mesin stamping 

 Membantu menarik kabel 

132. 17/06/2023 LIBUR SABTU 

133. 18/06/2023 LIBUR MINGGU 

134. 
Senin, 

19/06/2023 

 Mengisi oli mesin stamping PG 01 dan SM 05 

 Mengganti limit switch mesin broaching 

 Checklist daily mesin stamping 

 Membantu perbaikan mesin cutting manual 

135. Selasa,  Mengisi greese mesin stamping 
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20/06/2023  Lanjutan membantu perbaikan mesin cutting manual 

 Menyetel ulang baut feeder mesin stamping PG 04 

 Membantu instalasi lampu memakai travo 

 Mengisi checklist daily mesin stamping 

136. 
Rabu, 

21/06/2023 

 Mengisi greese mesin stamping 

 Mengisi checklist daily mesin stamping 

 Mengisi oli mesin stamping PG 08 

 

Pembimbing Industri      Mahasiswa 

   

        

 

Budy Wahyono      RN Ichsan Said 
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