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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1  Latar Belakang 

Praktek Kerja Lapangan adalah kegiatan belajar kerja di industri yang 

bertujuan untuk memberikan pengalaman kerja bagi mahasiswa sebagai bagian dari 

kurikulum pendidikan. 5 

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) memiliki mata kuliah wajib Praktek Kerja 

Lapangan, ini merupakan salah satu mata kuliah di Program Studi Teknik Mesin 

yang harus dilaksanakan oleh mahasiswa tingkat akhir.  

Praktek Kerja Lapangan merupakan salah satu bentuk implementasi secara 

sistematis dan sinkron antara program pendidikan di kampus dengan program 

penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung didunia 

kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktikum Kerja Lapangan harus 

dilakukan agar mahasiswa mendapat pengalaman dari tenaga kerja yang sudah 

berkompeten dibidangnya serta membangun kepribadian yang lebih mandiri, dapat 

bekerja sama, peduli terhadap lingkungan, dan dapat menyelesaikan berbagai 

masalah di lapangan. 

Praktek Kerja Lapangan di PT WIKON PPC Bogor merupakan kesempatan 

yang sangat baik bagi mahasiswa untuk belajar tentang industri dan memperoleh 

pengalaman kerja praktis di lingkungan profesional. PT WIKA adalah perusahaan 

BUMN yang bergerak di bidang konstruksi, engineering, dan manufaktur, yang 

memiliki pengalaman dan reputasi yang kuat di industri konstruksi. PT WIKON 

PPC BOGOR memproduksi sparepart, mesin-mesin yang memproduksi sparepart 

tersebut membutuhkan keakurasian yang tinggi sehingga dibutuhkanlah mesin 

CNC. 

Judul "Replacement Bearing Spindle CNC Doosan" dipilih karena Mesin 

CNC Doosan merupakan mesin CNC berkualitas tinggi dengan performa yang 

handal dan efisiensi produksi yang tinggi. Oleh karena itu, laporan magang yang 

membahas penggantian bearing pada spindle CNC Doosan dapat memberikan 

informasi yang berharga mengenai bagaimana menjaga keandalan dan efisiensi 

mesin CNC Doosan melalui pemeliharaan komponen kritis seperti bearing pada 

spindle. 

1.2  Ruang Lingkup 
 Ruang lingkup Praktek Kerja Lapangan yang dilakukan di PT WIKA PPC 

Bogor yaitu dibagian Peralatan/Workshop. Pekerjaan bidang utilitas meliputi:  
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1. Teknisi Peralatan (LAT): Bertanggung jawab untuk memeriksa, 

memperbaiki, dan memelihara mesin dan alat pendukung yang digunakan 

di plant masing-masingnya. 

2. Teknisi Workshop (WS): Bertanggung jawab terhadap pekerjaan lanjutan 

dari teknisi peralatan yaitu melakukan pekerjaan inspeksi, merawat dan 

memperbaiki mould and dies. 

1.3  Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.3.1  Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

1. Melakukan Maintenance Mesin saat mesin downtime 

2. Melakukan Langkah preventif pada mesin 

3. Membuat part yang diperlukan operator saat operator memintanya1.4. 

Manfaat Praktik Kerja Lapangan  

1.3.2  Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

A.  Manfaat bagi Mahasiswa: 

1. Mampu mengispeksi dan menganalisa mesin yang mengalami gangguan . 

2. Mampu merawat dan melakukan langkah preventif pada mesin. 

3. Mampu mengoperasikan mesin produksi untuk membuat part yang 

diperlukan. 

B.  Manfaat bagi Institusi Pendidikan: 

1. Menjalin kemitraan dengan perusahaan 

2. Meningkatkan reputasi Institusi 

3. Meningkatkan kualitas lulusan institusi 

C.  Manfaat bagi Perusahaan: 

1. Perusahaan menemukan bakat potensial yang dapat menjadi karyawan yang 

berharga di masa depan 

2. Membantu produktivitas perusahaan 

3. Meningkatkan citra perusahaan di mata institusi Pendidikan 

4. Dapat mengurangi biaya pelatihan jika mahasiswa yang magang direkrut 

jadi karyawan 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

 Berdasarkan laporan yang telah disusun mengenai pergantian bearing spindle 

mesin CNC milling Doosan, dapat diambil beberapa kesimpulan sebagai berikut: 

1. Pergantian bearing spindle merupakan langkah yang penting dalam 

pemeliharaan dan perawatan mesin CNC milling Doosan. Bearing spindle 

yang rusak atau aus dapat mengganggu kinerja mesin dan mengurangi 

efisiensi produksi. 

2. Proses pergantian bearing spindle mesin CNC milling Doosan 

membutuhkan pemahaman yang baik tentang mekanisme mesin serta 

keterampilan teknis dalam melakukan pekerjaan yang presisi. Penggantian 

bearing spindle harus dilakukan oleh teknisi yang berpengalaman atau oleh 

personel yang terlatih. 

3. Pemilihan bearing yang sesuai dengan spesifikasi yang direkomendasikan 

oleh pabrik Doosan sangat penting untuk memastikan kualitas dan kinerja 

mesin yang optimal. Penggunaan bearing berkualitas tinggi dengan fitur 

yang sesuai akan meningkatkan umur pakai dan kehandalan mesin. 

4.2  Saran 

 Berdasarkan kesimpulan di atas, berikut beberapa saran yang dapat diberikan 

dalam laporan mengenai pergantian bearing spindle mesin CNC milling Doosan: 

1. Melibatkan teknisi yang berpengalaman atau personel yang telah terlatih 

dalam proses pergantian bearing spindle mesin CNC milling Doosan. 

Pemahaman yang baik tentang mekanisme mesin serta keterampilan teknis 

yang presisi sangat penting untuk menghindari kerusakan lebih lanjut dan 

memastikan pergantian bearing spindle dilakukan dengan benar. 

2. Memperhatikan spesifikasi bearing yang direkomendasikan oleh pabrik 

Doosan. Pastikan untuk menggunakan bearing yang sesuai dengan 

spesifikasi yang telah ditentukan untuk memastikan kualitas dan kinerja 

mesin yang optimal. Hindari penggunaan bearing yang tidak sesuai atau 

berkualitas rendah yang dapat mengurangi umur pakai dan efisiensi mesin. 

3. Melakukan pemeliharaan rutin dan pemeriksaan berkala terhadap bearing 

spindle mesin CNC milling Doosan untuk mengidentifikasi tanda-tanda 

kerusakan atau aus yang mungkin terjadi. Dengan demikian, penggantian 

bearing spindle dapat dilakukan secara proaktif sebelum mengganggu 

kinerja mesin. 

4. Mencatat dan mengarsipkan semua aktivitas pergantian bearing spindle, 

termasuk spesifikasi bearing yang digunakan, tanggal pergantian, dan nama 

teknisi yang bertanggung jawab. Informasi ini akan berguna untuk 

pemantauan pemeliharaan mesin dan sebagai referensi untuk keperluan 

masa depan. 
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5. Mengikuti panduan dan petunjuk perawatan yang diberikan oleh pabrik 

Doosan secara seksama. Panduan ini akan memberikan informasi yang 

berguna tentang pemeliharaan dan perawatan yang benar untuk mesin CNC 

milling Doosan, termasuk pergantian bearing spindle. 

 Dengan memperhatikan saran-saran di atas, diharapkan pergantian bearing 

spindle mesin CNC milling Doosan dapat dilakukan dengan efisien, 

mengoptimalkan kinerja mesin, dan memperpanjang umur pakai mesin. 
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