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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur Penulis panjatkan atas kehadirat Allah SWT yang telah
senantiasa melimpahkan rahmat serta karunia-Nya kepada Penulis sehingga dapat
menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan di PT Wijaya Karya Industri &
Konstruksi Unit kerja Produksi Plant Casting.

Laporan ini dibuat dengan maksud sebagai “syarat untuk melengkapi
kelulusan dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di, Program Studi DIII
Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin,, Politeknik Negeri Jakarta. Selanjutnya,
Penulis ingin® mengucapkan terima kasih'kepada pihak-pihak yang telah
membantu _penulis dalam menyelesaikan kegiatan Praktik Kerja Lapangan,
diantaranya kepada:

1.

Tuhan Yang Maha Esa Allah'SWT atas segala keschatan dan
kelancaran dalam pembuatan laporan praktik kerja lapangan ini.
Kedua Orang Tua yang telah memberi dukungan dikegiatan
perkuliahan.

Bapak Dr. Eng. Muslimin,S.T.;-M:T., selaku Ketua Jurusan Teknik
Mesin Politeknik Negeri Jakarta.

Bapak Budi Yuwono, S.T., selaku Ketua Program Studi Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta.

Bapak Drs Almahdi, M.T., selaku Dosen Pembimbing kegiatan
Praktik Kerja Lapangan.

Bapak Muhammad: Igbal; S.T., dan Bapak Rian Hidayat S.T. selaku
Pembimbing Industri di PT Wijaya Karya Industri & Konstruksi.
Semua Karyawan pada Unit kerja Produksi Plant Casting yang telah
membagi ilmudanpengalamannya.

Adib Rizqulloh Srisadono; Fachri-Fahrullah’dan Mari Oslan Purba
selaku rekan magang, dan teman-teman yang telah memberikan

dukungan selama melakukan Praktik Kerja Lapangan.
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Akhir kata, Penulis menyadari masih banyak kekurangan dalam penulisan

laporan Praktik Kerja Lapangan. Oleh karena itu, penulis mengharapkan kritik
dan saran yang bersifat membangun dari para pembaca dengan harapan laporan

Praktik Kerja Lapangan ini dapat memberi manfaat.
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A\ J\\\\k& M a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
/ POLITEKNIK )/

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

\ \ 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
= tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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ABSTRAK

Pada saat ini industri otomotif terus berkembang pesat sesuai dengan
kemajuan teknologi dan zaman. PT Wijaya Karya memiliki pabrik yang bergerak di
bidang produksi sparepart kendaraan bermotor. Salah satu sparepart yang banyak
diproduksi oleh PT Wika sendiri.berupa pipa yang.bahan baku materialnya berasal
dari Aluminium Ingot, padapabrik ini produksi sparepart tersebut.termasuk ke dalam
Plant Casting. Plant Casting tidak hanya terdiri dari bahan baku Adluminium Ingot
saja, terdapat_bahan baku utama lain seperti Pasit Resin dan juga ada bahan baku
pendukung produksi lainnya.

Proses produksi di. Plant casting ini dijalankan oleh banyak operator, bisa
dikatakan pekerjaan di Pabrik ini tidak sepenuhnya menggunakan mesin secara
otomatis. Pekerjaan yang dilakukan oleh manusia pasti tidak berjalan mulus secara
terus menerus, ada saja permasalahan yang terjadi di pabrik, baik secara proses
maupun pengelolaan. Salah satu permasalahan yang tetjadi pada pabrik ini yaitu loss
material yang dihasilkan selama proses.produksi berlangsung. Material yang di
kategorikan Loss dalam permasalahan ini yaitu Sekrap Aluminium yang bercampur
dengan Sand Core (Pasir Resin) pada proses hammering. Hal ini tentu saja menjadi
permasalahan 2 sisi, yaitu untuk aspek ekonomi.itu tentu saja membuang bahan baku
Aluminium Ingot yang harus nya bisa dilebur ulang di tungku dan aspek lingkungan
dimana pengelolaan limbah yang kurang bagus.

Dalam perwujudan solusi dari masalah tersebut, penulis merancang mesin
penyortir Sand Core dengan sekrap aluminium. Mesin ini merupakan perpaduan
antara 2 prinsip mesin yaitu mesin Roller Crusher dan mesin pengayak pasir.
Dimana mesin Roller Crusher-berfungsi untuk menguraikan-bongkahan Sand Core
dan mesin pengayak pasir berfungsi‘untuk-memisahkan sekrap aluminium dari Sand
Core. Untuk perancangan mesin penyortir ini menggunakan Software SolidWorks

3D.

Kata kunci : Sand Core, Sekrap Aluminium, Roller Crusher

Xii
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pada Dunia Industri saat ini terjadi persaingan ketat antar perusahaan dimana hal ini
mengharuskan perusahaan menjaga serta meningkatkan kualitas dan terus melakukan
inovasi agar bisa terus bertahan dengan kompetitor:lain."Kualitas ini perlu ditingkatkan
guna untuk meningkatkan predikat perusahaan, mengurangi. biaya atau pengeluaran
perusahaan, dan mengembangkan sistem produktivitas yang lebih efisien. Maka dari
itu perusahaan perlu melakukan pengembangan secara berkala, sehingga, kualitas
perusahaan juga meningkat. Berdasarkan yang terjadi di perusahaan saat ini, salah
satunya/yaitu pengembangan dalam pengelolaan loss material pada proses produksi
suatu produk. Loss Material merupakan bahan yang terbuang dari suatu proscs
produksi dikarenakan kurang Profesionalnya pekerja, fasilitas yang kurang memadai
dan pengaruh lingkungan kerja. Dengan dilakukannya  identifikasi tentang /oss
material, diharapkan dapat mengurangi limbah'dan penghematan bahan baku dalam

pembuatan produk.

Pada 'semester 6 (enam) setiap mahasiswa prodi teknik Mesin wajib melaksanakan
Praktek Kerja Lapangan (PKL). PKL ini diperlukan‘untuk mengenalkan mahasiswa
terkait dengan lingkungan kegiatan Produksi guna untuk menghadapi dunia kerja
nantinya, sehingga menghasilkan tenaga kerja yang profesional dan siap bekerja sesuai

dengan kebutuhan Industri.

Pada pelaksanaan pendidikan jenjang Diploma III (tiga) mahasiswa di targetkan
untuk bisa mengenali sekaligus dapat menyesuaikan diri dengan lingkungan pekerjaan
industri yang saat ini. Oleh karenaituysupaya.mahasiswa-lebih siap menghadapi dunia
kerja maka perlu keterampilan dan kemampuan yang dimana itu bisa diasah selama
Praktik Kerja Lapangan (PKL). Tujuan utama dari PKL ini yaitu meningkatkan
kemampuan mahasiswa saat bekerja di lapangan. Selain itu, lewat PKL ini mahasiswa

diharapkan bisa mengetahui budaya, SOP, cara kerja perusahaan secara langsung.
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PT Wika Industri dan Konstruksi PPC merupakan salah satu anak Perusahaan Dari
PT Wijaya Karya Persero Tbk yang bergerak di bidang Pressing, Plastic, dan Casting.
PT Wika Industri dan Konstruksi merupakan pabrik yang menghasilkan beberapa part
pada mobil truck, motor listrik gesits dan banyak part lainnya. Sesuai dengan namanya
pabrik ini menghasilkan produk dengan proses casting dengan bahan dasar yaitu
aluminium ingot. Dalam dunia teknik_mesin, casting merupakan salah satu teknik
produksi part logam yang konwvensional saat ini. Maka.dari itu sebagai mahasiswa
mesin hendaknya mengetahui bagaimana proses produksi suatu produk berbahan dasar
logam dari bahan.baku hingga produk yang sudah di pasarkan. Alasan, Pemilihan
tempat PKL di PT Wika Industrindan Konstruksi katena di PT tersebut banyak,hal di
bidang pemesinan terkhususnya untuk bagian konsentrasi produksi PNJ di perkuliahan.
Mulai‘dari Proses produksi yang awalnya dari bahan baku hingga menjadi produk yang
siap /dipasarkan, lalu fasilitas dan penecrapan ilmu perkuliahan yang selama ini

dipelajari seperti Mesin CNC; Proses.Casting dan Praktek Kerja Bengkel.

Dalam proses produksi tentu saja ada hal yang tidak sesuai'dengan SOP pengerjaan
dan peraturan yang berlaku, semua bergantung kepada.bagaimana SDM dan budaya
kerja di dalam Perusahaan tersebut. Di beberapa aspek pasti ada hal yang akan di
perbaiki demi menunjang produktivitas, mengurangi biaya dan menghemat waktu.
Berdasarkan yang ada di PT Wika Industri dan Konstruksi terdapat permasalahan Loss
Material yang begitu banyak, ini diakibatkan karena kurang memadai nya alat yang
tersedia dan ini menyebabkan bahan baku aluminium banyak yang terbuang setiap

tahunnya.

Salah satu cara untuk mengatasi permasalahan tersebut adalah dengan melakukan
perancangan metodarkhusus untuk menyortir sekrap alominium_dengan™Sand Core,
dengan memperhatikan seberapa banyak aluminium yang terbuang sebagai acuan dan
kemudian mendesain alat penyortir sekaligus melakukan inovasi pada alat tersebut.
Pada perancangan ini hendaknya material aluminium yang sebelumnya terbuang bisa
dikumpulkan kembali lalu di Melting ulang sebagai bahan baku produk, dan juga

mengurangi waktu, Man Power dan limbah Industri.
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan

Penulis melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT Wijaya Karya Industri &
Konstruksi ditempatkan di bagian Unit Produksi, dimana kegiatan Harian PKL dan
pengumpulan data untuk penyusunan laporan dilakukan pada area Proses Produksi di
PT Wika Industri dan Konstruksi Pabrik Pressing, Plastic dan Pressing. Ruang
Lingkup PKL didasari oleh kompetensi yang dimiliki,_mahasiswa yaitu Spesialisasi
Produksi. Mengamati dan _menganalisa permasalahan yangterjadi selama proses
produksi, baik darissegala aspek seperti waktu, material, stenaga kerja dan
produktivitas. Kegiatan lain yang dilakukan yaitu analisis hal apa saja yang perlu di
perbaiki selama kegiatan produksi pada Pabrik Pressing, Plastic dan Casting. Salah
Satu bentuk perbaikan di‘area produksi yaitu dengan melakukan ‘desain suatu mesin

penyortir yang bertujuan untuk mengurangi’ loss' material pada area Produksi.
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1.3 Tujuan Kegiatan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan
1.3.1 Tujuan Kegiatan Praktik Kerja Lapangan

Memenubhi salah satu persyaratan kelulusan mata kuliah PKL.
Menumbuhkan sifat disiplin, profesional dan kerja sama tim dalam dunia
kerja.

Mengimplementasikan .secaara  aplikatif ilmu yang didapatkan selama
perkuliahan terkait pengetahuan teoritis.

Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di dalam
dunia kerja.

Melatih kemampuan memecahkan masalah, dan mengambil keputusan
dalam bekerja.

Mempersiapkan diri dengan suasana kerja yang ada di lapangan agar bisa
memahami sejauh mana persiapan kebutuhan untuk nanti memasuki dunia
kerja.

Menambah pengetahuan dan wawasan dalam dunia pemesinan dan proses
produksi di Industri.

Mengembangkan hal yang perlu di-perbaiki dalam'dunia Industri, seperti

budaya, produktivitas dan efisiensi kerja.

1.3.2 Manfaat Kegiatan Praktik Kerja Lapangan

a.

Manfaat Bagi Mahasiswa

Melatih kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama di lingkungan
Industri.

Menambah pengetahuan, pengalaman, dan wawasan di lapangan kerja.
Meningkatkan keterampilan.dan_kualitas.mahasiswa sesuai dengan
potensi yang dimiliki.

Mengetahui bagaimana penerapan ilmu yang dipelajari selama
perkuliahan pada dunia industri, terutaman di bidang pemesinan dan
proses produksi.

Mengajarkan mahasiswa agar bisa berpikir kritis terhadap keadaan di

lapangan.
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a.

Manfaat Bagi Perusahaan

Merupakan sarana untuk melakukan suatu kesepakatan kerja sama
yang baik antara perguruan tinggi dengan PT Wijaya Karya Industri
& Konstruksi.

Perusahaan memperoleh kesempatan untuk melakukan seleksi calon
karyawan.

Membantu pemerintah-dalam memajukan pendidikan di Indonesia
Perusahaan® mendapatkan gambaran bagaimana, ‘Sumber Daya

Manusiayang berasal dari suatu Perguruan Tinggi.

Manfaat Bagi Perguruan Tinggi

Meningkatkan Kerjasama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan
PT Wijaya Karya Industri & Konstruksi.

Mempromosikanjenjang D3 Teknik Mesin pada dunia industri.
Perguruan Tinggi lebih bisa memahami potensi setiap mahasiswa
untuk di asah lagi agar bisa menjadi tenaga kerja yang terampil dan
profesional di Dunia Industri.

Sebagai bahan untuk evaluasi terhadap sistem pendidikan di kampus
yang menyesuaikan.dengan kebutuhan industri saat ini, dan sekaligus
masukan untuk perguruan tinggi- untuk menentukan bagaimana

standar  SDM " yang 'siap .kerja. di masa yang akan datang.



e)ieyer LMabap yiuya3ijod uizi eduey

MINY3LITOd

i
v
o
>
Q
[
=
T
Q
=]
=
o
o
==
3
]
=
[
=
=
Q
=
==
(1)
T
o
=
=
3
Q
[
=
<
Q
3
Q
s
Q)
o~
Q
=
v
o
=
(1)
=
=
=
4
[
Q
]
=
[
Q
=
Q
-
-
Q

N
Qoo
o o
- ("]
Q =]
=) Q
<&
253
=1 =
e
c
=
3 <
c o
c
235
9 g
= =
Sa 3
5 T
[°]
3 =
) =
3388
2 E}
= T
T
s 55
& =3
7 ()
1) 3
T
s Q7P
Q s 5
o o
3 =
gi._ Q
S 5
< k-]
w [°]
Do S
£ 3 <
c 2
= >
383
S o<
= o
- —3
€9 3
= ==
225
3. ]
ey
s 2
S =
3 £
8 &
T
z o
o
~ S
5
iy ®
L+ ] =
-
S a
Q
=]
=
=
=
~
)
-,
()
<
(=5
3,
Q
(=
)
=
w
<
Q
~
[
3
Q
wn
o
Q
=

o
)
L
n
T
-+
Y

o
m
=
8]
T
-+
Y
3
=
=
=
-
®
L
=
=
2
®
Q
D
=
-
o
I
S
*
-
Y

—
=
o
=
o
=3
Q
3
[}
=
Q
[
=
T
w
(1)
o
[
il
[
=
o
-~
[}
c
[
DX
(=
=
c
=
~
[
=
<
o
Pad
=
=
=
-
[
=)
T
o
3
[}
=
n
[
=
-~
(=
3
==
[}
=)
Q.
[
=
3
o
=]
<
(1)
o
(=
-
=
[
3
(%]
(=
3
o
o
=

BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan
e Praktik Kerja Lapangan dilakukan di PT Wijaya Karya Industri &

Konstruksi yaitu pada Unit Kerja Produksi selama 3 bulan.

Ruang lingkup kerja penulisimeliputi pembuatan desain Mesin Penyortir
Sand Core dengan Sekrap Aluminium menggunakan 3D Software
SolidWorks.

Konsep desain yang dibuat merupakan suatu inovasi alat baru untuk
mengurangi loss material yang terjadi  dii area casting dimana wini
merupakan salah satu permasalahan bagi perusahaan. Harapan penulis,
perancangan. Mesin Penyortir Sand Core dengan Sekrap Aluminium ini
dapat terealisasi dan mampumengurangi material yang loss selama proses
casting sekaligus menjadikan limbah hasil casting menjadi terkelola lebih
baik lagi.

Pada Plant Plastic, Pressing dan Casting ini terdapat beberapa jenis
Produksi yaitu sebagai berikut.

« Plastic, pada plant ini memproduksi bagian body-body sepeda
motor.

s Casting, pada.plant ini.memproduksi sparepart mobil maupun
sepeda motor. Casting juga di bagi menjadi 2 bagian yaitu Gravity
Casting fokus'memproduksi pipa-pipa mesin mobil, sedangkan Die
Casting memproduksi Pulley hingga bagian mobil dan motor yang
kecil.

% 'Anoda, pada plant.ini. memproduksi. logam yang akan digunakan di
pelabuhan.

s Pressing, pada plant ini memproduksi tangki angin mobil yang
dimana bahannya itu berupa besi di proses dengan kekuatan mesin

yang tinggi.
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langsung, ini ‘'dikarenakan masih ada operator yang tidak taat terhadap

==
o
A
N 4.2 Saran
o 4.2.1 Saran untuk PT Wijaya Karya Industri dan Konstruksi
: ; 1. Dapat melakukan kerjasama dan melakukan kesepakatan kerja dengan
-g- — Politeknik Negeri Jakarta.
..
g 2. Sebaiknya PT Wijaya Karya Industri & Konstruksi menyediakan titik
E atau area untuk dapatsmelakukan analisis“tanpa mengganggu operator
E bekerja.
; 3. Sebaiknya penerapan 5R di lapangan / pabrik lebih diterapkan lagi agar
n‘.': dapat mewujudkan suasana kerja yang nyaman.
E 4. Perlu adanya Orang untuk memonitoring proses produksi 'seeara
o
=
Q
-
o

SOP yang telah diberikan .dan ini bisa saja menyebabkan kecelakaan

kerja atau kerusakan alat maupun kecacatan produk.

4.2.2 Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta
1.

Perbanyak sosialisasi kepada mahasiswa perihal kegiatan praktik kerja
lapangan.

Sebaiknya mahasiswa diberikan pengetahuan mengenai penerapan standar
internasional yang banyak dipakai di‘dunia industri.

Mahasiswa hendaknya lebih menambah wawasan secara general terhadap

jenis-jenis pekerjaanryang-adadunia industri.
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INDUSTRI &
K NSTRUKSI

Bogor, 06 Januari 2023

Nomor : PU.02.04/WIK.A_PPC/0001/2023
Perihal : Jawaban Izin Prakerin
Kepada Yth,

Ketua Jurusan Teknik Mesin

Politeknik Negeri Jakarta

Bpk. Dr. Eng.Ir. Muslimin, M.T. IWE
Di Tempat

Dengan hormat,

Merujuk surat dari Politcknik Negeri Jakarta No:B/1478/PL3./PK.01.09/2022, Perihal
Permohonan Praktek Kerja Industri di PT. Wijaya Karya Industri & Konstruksi, bersama ini
disampaikan bahwa kami mengijinkan mahasiswa Program Studi dibawah ini :

NO NAMA NPM JURUSAN KETERANGAN
1| Adib Rizqulloh Srisadono [ 2002311047 | | ... .
|2 |FachriFabrullsh | 2002311035 | TeknikMesin | , e Ol Febrari
| 3 | Mari Oslan Purba | 2002311038 | | EF

4 | Muhammad Rayhan Adri 12002311026 |

Untuk melaksanakan Kerja Praktek di Pabrik Plastik, Pressing dan Casting PT Wijaya Karya
Industri & Konstruksi peserta WAJIB menunjukan Sertifikat Vaksin minimal Dosis ke-2
sebagai syarat masuk lingkungan Pabrik

Note : Untuk APD (Sepatu Safety) mohon disediakan pribadi pada saat pertama masuk.

Demikian surat ini disampaikan atas perhatian dan kerjasamanya kami ucapkan terima kasih.

Hormat kami,

PT WIKA INDUSTRI & KONSTRUKSI
Pabrik Plastik, Pressing & Casting
INDUSTRI &
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Gunawan
Kasie Keuangan & Personalia

PT.WIJAYA KARYA INDUSTRI DAN KONTRUKSI

Komplek Industri Wika JI. Raya Narogong Xm.26, Cileungsi — Bogor 16820 West Java, Ph: (62-21) 86863103, 86863104, Fax: (62-21) 86863102.
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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