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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Program Praktik Kerja Lapangan merupakan kegiatan wajib 

mahasiswa Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Jakarta. Praktik kerja lapangan adalah bentuk kegiatan pendidikan dan 

pelatihan mahasiswa untuk bekerja secara langsung dan 

mengimplementasikan ilmu dari proses kegiatan belajar mengajar selama 

kuliah ke dalam dunia kerja. Tujuan Kegiatan ini untuk memperkenalkan 

secara nyata dunia kerja dan mahasiswa mendapatkan pengalaman kerja 

sebelum memasuki dunia kerja yang sesungguhnya serta dapat belajar 

beradaptasi didalam lingkungan industri.  

PT. Artas Energi Petrogas dalam kegiatan ini, sebagai fasilitator 

untuk mahasiswa yang membantu keberlangsungan Praktik Kerja 

Lapangan (PKL). PT. Artas Energi Petrogas merupakan perusahaan 

fabrikasi pipa baja seamless satu-satunya di asia tenggara, produk yang 

dibuat diperusahaan ini adalah pipa seamless atau pipa tanpa sambungan 

las dengan ukuran 5 inch sampai 13 inch, Pipa tersebut juga bisa disebut 

pipa hijau dan pipa heat treatment. Pipa di perusahaan ini memiliki 

sertifikat API dan bisa dibuat sesuai spesifikasi yang diminta, Pipa ini bisa 

diaplikasikan untuk pipa OCTG seperti casing, tubing, dan pipa saluran, 

untuk mendukung industri minyak dan gas. 

 Proses pembuatan pipa seamless lebih rumit jika dibandingkan pipa 

welded. Billet baja yang telah dipanaskan akan melalui proses piercing, 

assel dan sizing dari melubangi billet panas sampai jadi pipa lalu menuju 

straightener untuk diluruskan paska proses pelubangan billet dan 

seterusnya. Pipa seamless memiliki kekuatan yang lebih tinggi dibanding 

pipa welded karena tidak memiliki sambungan, Pipa ini cocok digunakan 

untuk saluran pipa bertekanan tinggi, suhu tinggi dan tahan terhadap 

korosi. 
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1.2. Ruang Lingkup PKL/magang 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan pada : 

Waktu                                        : 1 Agustus 2022 – 31 Oktober 2022 

Tempat : PT. Artas Energi Petrogas 

Area Praktik : Divisi Maintenance, Quality control,   

Produksi. 

Aktivitas : Preventif, Korektif, Prediktif, Inspeksi, 

Fabrikasi. 

 

1.3. Tujuan Praktik Kerja Industri 

Program Praktek Kerja Industri/Lapangan bertujuan agar mahasiswa 

mampu: 

a. Mengenal suasana kerja yang sebenarnya agar memahami sejauh 

mana mahasiswa untuk mempersiapkan diri apabila nanti 

memasuki dunia kerja.  

b. Mahasiswa bisa mengintropeksi diri akan  kekurangan-

kekurangan yang ada dalam diri mereka, baik itu bidang 

keilmuan maupun sosialisasinya dengan lingkungan 

c. Menerapkan pengetahuan teoritis ke dalam dunia praktik 

sehingga mampu menumbuhkan pengetahuan kerja sesuai 

dengan latar belakang bidang ilmu mahasiswa. 

d. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi-pribadi 

yang mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah 

dan mengambil keputusan dalam bekerja; 

e. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang 

lain di dalam dunia kerja. 

f. Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait 

proses dan prosedur manufaktur. 
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1.4. Manfaat Praktik Kerja Industri 

• Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT. Artas 

Energi Petrogas 

2. Memahami alur proses produksi serta standar yang 

digunakan dalam proses pembelian material dan 

komponen, produksi, sampai proses Quality Check  

3. Mengetahui cara membaca work order 

4. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, etos kerja, dan 

ketekunan dalam bekerja 

• Manfaat Bagi PNJ 

Dengan kegiatan PKL, dapat menciptakan kerja sama yang 

baik antara Politeknik Negeri Jakarta dan perusahaan terkait, 

baik dalam dunia usaha maupun dunia industri 

• Manfaat bagi perusahaan 

Menciptakan kerja sama yang baik terhadap Lembaga 

pendidikan, kegiatan pekerjaan jadi banyak terbantu yang 

membuat pekerjaan lebih efisien dari waktu, tenaga dan 

lainya karena bertambahnya sumber daya manusia. 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1. Kesimpulan 

Kesimpulan yang didapat dari praktik kerja lapangan adalah sebagai 

berikut : 

1. Mendapatkan pengetahuan tentang proses pembuatan pipa 

seamless. 

2. Memahami job desk pada setiap divisi  

3. Lebih memahami tentang apa itu pipa OCTG dan Line Pipe 

4. Mendapatkan pengetahuan tentang pentingnya kualitas dalam 

proses pembuatan pipa seamless. 

5. Mampu beradaptasi dengan lingkungan dan situasi industri 

manufaktur 

4.2. Saran 

4.2.1. Saran Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

Saran bagi Politeknik Negeri Jakarta yaitu sebagai berikut : 

1. Pembelajaran terkait permesinan di industri dalam perkuliahan 

dijelaskan lebih mendalam. 

2. Memberikan wawasan tentang dunia industri kepada mahasiswa agar 

mahasiswa sudah cukup mengenal dunia industri sebelum terjun ke 

praktik kerja lapangan atau dunia industri sungguhan. 

3. Membantu membuka relasi ke perusahaan - perusahaan agar dapat 

menjalin kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

perusahaan terkait penerimaan praktik kerja lapangan hingga kerja. 

4.2.2. Saran Bagi PT. Artas Energi Petrogas 

Saran bagi perusahaan yaitu sebagai berikut : 

1. Melibatkan mahasiswa PKL dalam proyek atau permasalahan yang 

sedang berlangsung sehingga mahasiswa PKL dapat menambah 

wawasan baru dalam pemecahan masalah. 
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2. Penulis berharap untuk karyawan di lapangan agar lebih 

memperkenalkan, menjelaskan, dan membimbing mahasiswa agar 

mahasiswa dapat belajar dengan maksimal. 

3. Siap melakukan pelaksanaan praktik kerja lapangan untuk berbagai 

perguruan tinggi lain termasuk Politeknik Negeri Jakarta agar 

pelaksanaannya dapat lebih terstruktur. 

2. anggota PKL, agar mentor lebih mengerti dan bertanggung jawab 

atas anggota PKL. 
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