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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan

Praktik Kerja Lapangan merupakan kegiatan yang menjadi kewajiban
mahasiswa/i program studi D4 Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakartaspada semester 7. Praktik Kerja Llapangan adalah wadah
bagi mahasiswa/i dalam menerapkan teori-teori yang didapat dari-proses kegiatan
belajar mengajar selama kuliah ke dalam Industri. Industri yang dijadikan sebagai
wadah untuk tempat Praktik adalah Industri yang mempunyai Proses Manufaktur
dimulai dari pengolahan bahan dasar hingga menjadi produk maka dipilihlah PT.
Gemala Kempa Daya sebagai tempat Praktik Kerja Lapangan.

PT. Gemala Kempa Daya adalah perusahaan yang bergerak di bidang
otomotif dengan produk utama yaitu frame chasis (underbody), komponen press
parts. PT. Gemala Kempa Daya.sebagai perusahaan industri manufaktur yang
bergerak dalam bidang pembuatan komponen otomotif tersebut selalu melakukan
improvisasi secara terus menerus untuk dapat meningkatkan proses produksi

menjadi lebih efektif dan efisien atau dikenal dengan Kaizen.

PT. Gemala Kempa Daya memiliki beberapa line painting yaitu line painting
1 (Immersion), line painting 2 (Immersion), line painting 3 (Powder), line painting
4 (CED). Line painting merupakan salah satu proses produksi yang banyak
melibatkan proses kimia serta bahan kimia. Proses ini terdiri dari degreasing, water
rinsing, phosphating, air blowing, dipping, setting room, baking oven, dan finishing
(Sanding & Top Coat).

Salah satu quality yang-dijaga-pada.line-painting adalah hasil akhir dari
produk setelah keluar dari dry oven. Pada kondisi actual di line painting 4 (CED),
ditemukan defect pada hasil painting komponen yaitu bercak putih pada bagian
dalam side rail. Maka dari itu, untuk laporan praktik kerja lapangan penulis
mengambil judul “Analisis Penyebab Terjadinya Defect Bercak Putih Pada
Komponen Side Rail di Line Painting ED”.
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Tempat

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan
Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada:

: 15 Agustus 2022 — 15 Februari 2023

: PT. Gemala Kempa Daya

Area Praktik  :.Divisi Engineering, Departemen Manufacturing Process

Engineering, Surface Treatment Section

Tujuan Praktik Kerja Lapangan di PT. Gemala Kempa Daya
Program Praktik Kerja Lapangan di PT. Gemala Kempa Daya memiliki beberapa

tujuan, yaitu:

1.3.1 Tujuan Umum
1.

Mendapatkan faktor penyebab terjadinya defect hasil painting pada

komponen side rail di line painting ED PT Gemala Kempa Daya.

1.3.2 Tujuan Khusus
1.

Mengidentifikasi jenis defect pada hasil pengecatan pada line painting
ED.

Mengidentifikasi_penyebab terjadinya defect pada hasil pengecatan
pada line painting ED.

Memberikan ~usulan <rencana” penanggulangan pada defect hasil
pengecatan.

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan

Manfaat Bagi-Mahasiswa

1.

Mengetahui bagaimana menganalisis suatu masalah yang terjadi di
industri.
Mengetahui bagaimana improvement yang tepat untuk mengatasi suatu
masalah.
Melatih disiplin dan tanggung jawab serta professionalitas dalam

bekerja.
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4

Mendapatkan pengalaman dari praktik kerja lapangan dengan turun
langsung ke lapangan.

Dapat mengkorelasi teori yang di dapatkan selama masa perkuliahan
dengan aplikasi yang diterapkan di Industri.

Memahami cara membuat.dan membaca gambar teknik dengan tepat.
Mengetahui tahapan.proses pengecatan dari perlakuan awal (pre-

treatment)'Sampal tahap finishing.

1.4.2 Manfaat:Bagi Perusahaan
v

Menjalin kerja sama antara dunia pendidikan dengan dunia industri.
Sebagai sarana penyaring tenaga kerja yang berkompeten.

Mahasiswa dapat membantu proses improvement perusahaan.
Perusahaan mendapatkan saran dan masukan yang bersifat membangun

dari mahasiswa.

1.4.3 Manfaat Bagi Pendidikan
1.

Meningkatkan Kerjasamaantara Lembaga Pendidikan perguruan tinggi
dengan PT. Gemala Kempa Daya.
Mengenalkan jenjang Diploma IV atau S1 Terapan program studi

manufaktur pada dunia industri.
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil dari pelaksanaan praktik kerja lapangan, dapat

disimpulkan hal-hal sebagai berikut:

1.

Berdasarkan hasil.analisis kondisi yang ada didapatkan 3 jenis defect yang
ditemukan yaitu bercak putih, bubble, uncoating radius..untuk jenis defect
bercak-putih didapatkan total defect sebesar 94.34%, total defect untuk jenis
defect bubble sebesar 0.73%, total defect untuk jenis defect Uncoating Radius
sebesar 5%.

Berdasarkan hasil analisis sebab-akibat yang dilakukan, terdapat 3 faktor
penyebab terjadinya defect bercak putih pada komponen side rail. Untuk
faktor mesin bentuk Skid tidak standar dengan kondisi actual kemiringan 10°
dan tidak terdapat stopper untuk mencegah komponen berubah posisi.
Kemudian pada faktor material terdapat-minyak atau oli yang menempel pada
komponen side rail, yang disebabkan-oleh proses degreasing yang kurang
maksimal kemungkinan dikarenakan tidak tercapainya parameter proses dan
equipments. Penyebab terakhir faktor metode kondisi pH pada ED Tank asam
dengan nilai pH sebesar 5.03, namun standar untuk nilai pH pada ED Tank
sebesar 6 + 0.5.

Terdapat 3 usulan rencana penanggulangan terhadap faktor penyebab
terjadinya defect bercak putih. Untuk faktor mesin, dilakukan modifikasi skid
dengan  kemiringan 15° dan penambahan stopper dengan tujuan untuk
menghindari kemponen side rail berubah posisi_saat.preses lifting. Untuk
faktor material, dilakukan-pengecekkan.parameterproses & equipment pada
proses pre-degreasing & degreasing, kemudian dilakukan maintenance pada
penyimpangan parameter yang terjadi. Untuk faktor metode, dilakukan
pengurasan tank UF Rinse sebanyak 30% dan diisi kembali dengan RO Water.
Berdasarkan kepentingan yang diuraikan terhadap rencana penanggulanan 1,
2, dan 3. Didapatkan untuk prioritas rencana penanggulangan terdapat pada

rencana penanggulangan masalah 1.

36
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1. Melakukan perancangan mesin terhadap modifikasi dari hanger (skid) untuk
menjaga kualitas hasil painting pada komponen side rail.

4.2 Saran

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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1.

Prawira

NIM: 1902411014
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Daerah Khusus
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LAMPIRAN
udha Prawira

POLITEKNIK

DAFTAR ISIAN PRAKTIK
KERJA INDUSTRI

, Kec. Klp Gad

mat Perusahaan
Catatan : Dilampirkan fotokopi surat dari perusahaan / industri

Nama Mahasiswa:

A
L

Hak Cipta:

~# N\_ 1.Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
/ \ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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SURAT DARI PERUSAHAAN

GEMALA KEMPA ORYA

SURAT KETERANGAN MAGANG
No. : 98936/ IIR & GA /11/2023

Corporate Human Resources Inti Ganda Perdana Group menerangkan bahwa nama di bawah
ini:

Nama :VALEN YUDHA PRAWIRA
NIM : 1902411014

Jurusan : Teknik Mesin

Perguruan tinggi : Politeknik Negeri Jakarta

Telah selesai melaksanakan Magang Industri pada :

Perusahaan : PT Gemala Kempa Daya

Divisi : Engineering GKD

Departemen : Manufacturing Process Engineering
Periode : 15 Agustus 2022 — 14 Februari 2023

Demikian surat keterangan ini dibuat agar dapat dipergunakan sebagaimana mestinya.

Jakarta, 21 Februari 2023
Hormat kami,

Andri Rivanto ITMS HE
Recruitment Officer

©

o
150 5001 3004
Cortiicats IDIDN450

)

e 5GS,
150/15 %349
Canificatu |ATF QOO
Cert-Neate SGEI0K0/1334

150 14001
PT. Gemala Kempa Daya
Frame Chassis & Pressed Parts
JI. Pegangsaan Dua Blok A1 Km. 1.6 jon-
Kelapa Gading - Jakarta 14250 3
T (+62 21) 460 2755
F (+62 21) 460 2765 OHSAS 18001

40



Jumat
19 \//

Vel B
|5W, 16\v&:_
21@; 22\% 23%

Formulir 2

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK

Kamis
18 \71,_,

29 %47 30 @A/

17

Tanda Tangan
Rabu

&

Y

28

P

Tanda Tangan
Selasa Rabu
L )JV L\oue
ZZ—QL"’/ zawp, 24\V 25\ 26%13,-,

29\(§V/ 30\3&/ 31\}‘,‘,/,

6

Selasa

\F”
13 \q,/{
20 U///-

Senin

AL

12 \%

1982
26 \?/ 27 Q=
= |

!

NEGERI JAKARTA

Senin
e

iswa

Valen Yudha
Prawira
Prawira

Valen Yudha

Nama Mal
Nama Mat

Daftar Hadir Bulan Agustus Tahun 2022
Daftar Hadir Bulan September Tahun 2022

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Valen Yudha
Prawira
Prawira

Daftar Hadir Bulan Oktober Tahun 2022
Valen Yudha

Nama Mahasiswa

Nama Mah

24
31
Daftar Hadir Bulan November Tahun 2022

=Ty

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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NEGERI
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA
INDUSTRIMAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

. ; Paraf
No| Tanggal Uraian kegiatan Pembimbing
1. [15/08/22
Pengenalan arca plant PT Gemala Kempa Daya L
2. |16/08/22
3. | 17/08/22 Libur hari kemerdekaan RI
4. | 18/08/22 [Training Safety Online
5. [19/08/22 [Training Safety Online
6. |22/08/22 Training Offline ¥
— N
7. |23/08/22 [Pengenalan skid line painting ED 4—"
8. |24/08/22 |Pengenalan GKD Plant Cikampek, trial masking nut.
Design masking nut M14 & M16 (perubahan dimensi),
9. |25/08/22 [pengenalan layout GKD untuk penempatan mixing room
ainting 1
10. | 26/08/22 [Membuat layout penempatan mixing room painting 1
11. (29/08/22
12. | 30/08/22 [Design skid line painting ED
13. [31/08/22
Pembimbing Industri Mahasiswa
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; . Paraf
No | Tanggal Uraian kegiatan Pembimbing
unjungan ke GKD Plant Cikampek melakukan trial
1. |01/09/22 rototipe skid line painting ED. ']
2. |02/09/22
3. |05/09/22 [Revisi design skid line painting ED
4. [06/09/22
5. |07/09/22 Izin Sakit I
6. |08/09/22 Melakukgn pengecekkan pada problem painting hanger ,
frame painting 1 yang patah
7. 109/09/22
8. |12/09/22
9. |13/09/22 |Re-draw hanger frame painting 1 dan design mixing room \
10. [ 14/09/22 jpainting 1 -
11. [ 15/09/22
12. |16/09/22
13. [ 19/09/22 [Revisi design hanger frame painting 1
14. | 20/09/22 Desxgn'WIP Cat mixing room painting 1, membuat layout
lpg dari power house MRS.
15. [21/09/22
Design WIP Cat mixing room painting 1
16. | 22/09/22
17. |23/09/22 Fll:la]'l‘CVlSI hanger frame painting 1, trial prototipe skid line
ainting ED
18. | 26/09/22 [Review bersama mengenai design skid line painting ED.
19. [27/09/22 [Revisi WIP Cat mixing room painting 1
20. |28/09/22 [Revisi design skid line painting ED
Cek dimensi hasil fabrikasi masking nut dan join meeting
21. |29/09/22 mixing room painting 1 dengan supplier.
Revisi desing skid line painting ED dan revisi design mixing
22.130/09/22 room+WIP Cat painting |
Pembimbing Industri Mahasiswa
& \5}7
(Wahyudi) (Valen)
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Tanggal

Uraian kegiatan

Paraf
Pembimbing

03/10/22

Simulasi design WIP Cat di mixing room paintingl

1

04/10/22 1

Design mixing tank dan review design mixing room painting

05/10/22

06/10/22

Design mixing tank di mixing room painting 1

07/10/22 [Kunjungan ke GKD Plant Cikampek trial prototipe skid

10/10/22

11/10/22

Revisi design skid line painting ED

® [Nley| v & vl »

12/10/22

[Kunjungan ke GKD Plant Cikampek trial prototipe skid

13/10/22

Uoin meeting semi auto spray gun

e

10.

14/10/22

11.

17/10/22

Revisi design skid line painting ED

12.

18/10/22

Melakukan performance test hasil painting powder coating

13.

19/10/22

Revisi design skid line painting ED

14.

20/10/22

Revisi design skid line painting ED, review desing mixing
room dengan supplier, cek spesifikasi fan blower mixing
room painting 1

15.

21/10/22

24/10/22

Revisi design mixing room painting 1

17.

25/10/22

18.

26/10/22

19.

27/10/22

1zin Sakit

20.

28/10/22

21.

31/10/22

Mempelajari Operation Drawing Line Painting 3

Pembimbing Industri

(Wahyudi)

Mahasiswa

-
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g8 v No| Tanggal Uraian kegiatan Pembimbing
sQ °_
é g- g..’ 1. [01/11/22 |Genba ke linc painting 2 pengecekkan after oven
ST
£ 2 § 2. [02/11/22 [Redraw layout after oven line painting 2
o
E’;g *’ 3. | 03/11/22 |Genba painting 2 untuk study split process line painting 2
_§ ) % 4. | 04/11/22 [Revisi design skid line painting ED
I}
X v.g 5. |07/11/22 Revisi drawing skid line painting ED
S c
e P =, 6. | 08/11/22 Revisi layout split process line painting 2
.g g E 7. 109/11/22 Melakukan simulasi penempatan frame pada skid line
g c = 8. |10/11/22 jpainting ED
n_.: () O REVINT; -] AP— R
% 5 x 10 T1a/m122 R proses painting pada line painting i
58S e 11. [15/11/22
2 12. |16/11/22 Izin Sakit s
2 = 13. 117/11/22
% § 14. | 18/11/22 [Redraw tank proses painting pada line painting ED
g o 15. 2171122 Mt::ng_hilung estimasi biaya penambahan deck afler oven line
S = ainting 2
','i, '3 Revisi layout deck dengan lebar 1700 (mm) line painting 2,
2 3 16. |22/11/22 jpenambahan design attachment pada skid untuk komponen
? g Inner line painting ED
; S 17.|23/11/22 Genba ke line painting 2 untuk study pergeseran ducting
=
) : z -
2 g 18. [24/11/22 Pe.ngt.:cekkan kecepatan hisapan angin pada spray booth line
g 3 ainting 2
=x i
52 19. [25/11/22 ngb§ ke plant 2 GKD untuk melakukan redraw hanger side
53 rail Hino
_‘:g' 20. |28/11/22 Membuat layout mixing room line painting 1
o = : T W
3 3 21. |20/11/22 Rgdrgw yellow hanger untuk simulasi proses lifting skid line
=0 ainting ED
b a 2. 301122 Kunjungan ke GKD Plant Cikampck pengecekkan dimensi
2 % : jarak actual antar hook pada skid line painting ED
5
o=
g = Pembimbing Industri Mahasiswa
7 )
T C 4
33 V
£ET =
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Tanggal

Uraian kegiatan

Paraf

Pembimbing

01/12/22

IMembuat estimasi biaya untuk fabrikasi skid line painting
ED, Genba ke area PDC line painting 1 untuk study
improvement jalur transport frame dari PC Store ke spray
booth line painting 2

02/12/22

IMembuat estimasi biaya untuk fabrikasi skid line painting
IED

05/12/22

Review layout split process after oven line painting 2,
membuat layout jalur transport frame dari PC Store ke spray
booth line painting 2

06/12/22

Genba ke area PDC untuk pengecekkan jarak jalur hoist,
membuat layout proses spray frame di painting 2

07/12/22

Simulasi design Sub-Assy Frame RN Malaysia Pada Tank
roses line painting ED dengan skid dan yellow hanger

08/12/22

Membantu pengerjaan QCC Energy Reduction

09/12/22

Bimbingan laporan magang dengan dosen pembimbing, join
meeting dengan supplier mengenai automation powder
coating

12/12/22

Mempelajari teknik pengecatan dengan elcktrostatis,
engumpulan data laporan magang

13/12/22

10.

14/12/22

Menghitung estimasi biaya penambahan deck dan

11.

15/12/22

emindahan spray booth after oven line painting 2

12.

16/12/22

13.

19/12/22

Izin Sakit

. 120712722

Revisi estimasi biaya penambahan deck dan pemindahan
spray booth after oven line painting 2

15.

21/12/22

I1zin mengurus beasiswa

16.

22/12/22

17.

23/12/22

18.

26/12/22

19.

27/12/22

Membantu pengerjaan QCC Energy Reduction

20.

28/12/22

21.

29/12/22

22,

30/12/22

Pembimbing Industri Mahasiswa
\’M
(Wahyudi) (Valen)
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e ﬁ' § e ) No| Tanggal Uraian kegiatan Pasbinbing
° .
=a 3 g¢ g 1. [02/01/23 Tin
% 3 a2 = 123 Genba ke area PDC untuk melakukan pengukuran area PDC,
E.§ g— :E % 2. |03/01/ update layout area PDC —7
~ (1) ]
23 2 2' g E. 2 g:;gig; tudy improvement jalur transport frame dari PC Store ke
a g_ c ;‘E. ~ 5' 06/01/23 PP booth line painting 2
m u m : . . . .
=3 = B 3 % 6. |09/01/23 Genba ke line painting 1 melakukan pengukuran jarak jalur
5 3 g 5, go Q ) ounding dari mixing room kearah luar plant.
x m £3 .. . . .
% 3 -3 3 ﬁ Q ; :?ﬁgig; Membuat layout jalur grounding mixing room line painting 1
< T o Y - A
. o 3 .g = ; 9. |12/01/23 Genba ke line painting 1 melakukan pengukuran area dekat
S =0 g = ' mixing room untuk update layout | |
.2 3 = : o 10. | 13/01/23 Join meeting dengna supplier'rpengenai Pnixing room . \M
- S % o o ) ainting 1 (elektrostatis dan titik grounding) & r
b S 5 s = 11. | 16/01/23 [Revisi layout jalur grounding mixing room line painting 1
g- ‘g ':?, E Melakukan pemantauan pada instalasi mixing room ]ir}e
Qs3I 12. | 17/01/23 fpainting 1, mencari referensi titik grounding harus berjarak
g %‘ =5 10 m dari grounding penangkal petir =
8 = o’ 5 13. | 18/01/23 Menghitung jumlah arus yang digunakan pada panel mixing
2 ? 23 ) room painting 1 :
= '3 14. | 19/01/23 |Simulasi design komponen inner dan side rail pada skid
2 % - 3 15. | 20/01/23 |dengan 4 attachment line painting ED :
= 3. 7 g 16. 123/01/23 Membuat kolom approval pada layout jalur grounding \
g‘ ; 3 2 i mixing room line painting 1
5 3 g = 17. | 24/01/23 [Revisi layout jalur grounding mixing room line painting 1 ]
c
s 255 18, |25/01/23 J
=gy ?5 19. | 26/01/23 [Pengerjaan laporan magang
e 20. | 27/01/23
a8 21, [30/01/23 el
i }'6; 22.[31/01/23
S
2 c£ba
Q9 —
5 5 . Pembimbing Industri Mahasiswa
3 T =~
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T TC N
F 2%
5 e (Wahyudi) (Valen)
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Instalasi Mixing Room Painting 1

Melakukan Pengecekkan Spray Booth Painting 2
Melakukan pengukuran Spray Booth Painting 2
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Kegiatan selama di Office Engineering
Melakukan pengecekkan area PDC.

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

@ )\

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

53



=\ ©
583 I
> ; ; m
x
n
A = = 2
9029 = o Formulir 5
v = =
$358:5 3 KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN
-3 3ae3 5 =
E-‘; g._g’.g ol Nama Industri : PT. Gemala Kempa Daya
T o0 .
gé S 33 3 Alamat Industri : Jalan Raya Pegangsaan Dua Blok A1 KM 1,6 Kelapa Gading, Jakarta
35 E 3¢ E Utara.
= =
?:5 2 :; % Nama Pembimbing : Wahyudi
=
fg 3 E’;g % Jabatan : Section Head Surface Treatment
Q SNel S
2 &a _§ 8 2 Nama Mahasiswa : Valen Yudha Prawira
= 5 oo 13 . .
- =) &) Bl Q menurut pengamatan saya, mahasiswa terscbut diatas dalam melaksanakan
82 =5c (1) . . .
5‘% S% » =, Praktik Kerja Lapangan dapat dinyatakan :
5 o
% :_5: 5 8 ) angal Berhasil
s 535 ~ .
2@ a_ ) b. Cukup Berhasil
s § 2o = hasi
o s §§ Y c. Kurang Berhasil
o D
4 a 1 § Saran-saran sebagai berikut : o
%- 5 g E': -~ olﬂk VW %2{“ E’f\—V\R{F l'\(tfbf li_‘,ih ‘Ll ‘W V-g[f.ﬂ"{xup.
gz LA T B o JREARTY i W0 oGl R RS S
% Ex Ddabde St oficl| Fru lill Deswe SubohTOKT
8 7
Bl 0 SR 8800000
w B L i
-
R I s s s e s S EE sA RS sbnR
e =83
: % ;g Saran kepada Politeknik yang terkait dengan proyck yang ditangani schagai berikut:
3%3% - Dy Vs bl Tekuts , porlue ®rlaalbay " Banejouen (e fok”
®sS LLTLLL J R e e e R S LR R AT
S s=x SeCugar Wuwslige B lubunbe Mavafociu
C o308  ann i AT, S
- a‘:
DI coisecesmsssnsavesnssemssnsssnenseassonssansnusgTI e IRy snons s S oA UR RO VA NSRRI A RS R s
3835
e E = TP PP NP
= E£bo
o i
3 3% Jakarta, 30 Januari 2023
o Sc Pembimbing Industri
-~
- o=
c )
~ =5 3
=g f
T T C
o 23
T 2% : .\;00
5 o 3
g2
=7
= Wahyudi
B Catatan
g Mohon dikirim bersama lembar penilaian
s
O
s
Q
=
e
5
<
=
o
o
o
3

54



ejie)er 1aba yiuyalijod uizi eduey

13
O
(1]
=]
Q
[
=
T
Q
=
—
Q.
o
=
3
()
-
<
Q
=
o
=
=
[}
T
m
=
=
=
Q
o
=
<
o
=
Q
3
>
o
-
v
o
=
(1)
=
2,
==
-
[
Q
[}
—
S
o
=
o
-
-
o

N
Qo
o )
s 28
3 @
Qc &
35S
= -
=
=]
3 <
c )
3 c
=3 2
o e
5 =
Sa 7
3 =%
3 5
m =~
-
33¢
T o5
= o
o
553
S8 g
-~
A< b
o 2
o
s @73
Q 5
99 2
3 =
8 o
Y 5
< °
7] m
® B 3
£ 5 £
c 4
= &l
38%
=] <
<
g I 9
= =
€ 93
= x5
i £y
3. °
a
s 2
Q —
3 £
5 5
°
z 8
i
~ 3
5 T
5 B
o =
€ £
= ©w
i
-
-~
=
=
-~
o
-+
i
{5
o
3.
8
=
Q
=
w
-
1)
-
=
3
o
w
L
&
7

X
m
=
)
T
~*
8

.
.

Formulir 7

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI
JAKARTA
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Nama Valen Yudha Prawira

NIM 1902411014

Program’ Studi Manufaktur

Subjek Praktik Keria Industri

Judul Analisis Penyebab Terjadinya Defect Bercak Putih Pada Hasil
o Painting Komponen Side Rail Di Line Painting ED

Pembimbing Dr. Sonki Prasetva, S.T., M.Sc.

No = | Tanggal Permasalahan Paraf

1. 09 Desember 2022

2. 26 Januari 2023
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3. 27 Januari 2023

Konsultasi mengenai topik, judul, dan. format
penulisan laporan magang.

Konsultasi mengenai isi laporan magang yang sudah
dibuat. Terdapat beberapa:poin.yang perlu diperbaiki:
1. Tujuan disesuaikan kembali dengan tema.

2. Citation-terhadap-penulisan laporan.

3. Gambar dan tabel merujuk kepada penjelasan.

4. Perbaikan 5W + 1H dan Stake holder.

5. Potensi penyebab apa saja yang mungkin terjadi,
kemudian dibuat fishbone.

6. Skala prioritas rencana penanggulangan.

7. Kesimpulan mengacu kepada tujuan.

8. Daftar Pustaka.

Melakukan perbaikan isi laporan magang mengacu
pada poin-poin perbaikan.
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