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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan merupakan kegiatan yang menjadi kewajiban 

mahasiswa/i program studi D4 Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta pada semester 7. Praktik Kerja Lapangan adalah wadah 

bagi mahasiswa/i dalam menerapkan teori-teori yang didapat dari proses kegiatan 

belajar mengajar selama kuliah ke dalam Industri. Industri yang dijadikan sebagai 

wadah untuk tempat Praktik adalah Industri yang mempunyai Proses Manufaktur 

dimulai dari pengolahan bahan dasar hingga menjadi produk maka dipilihlah PT. 

Gemala Kempa Daya sebagai tempat Praktik Kerja Lapangan. 

PT. Gemala Kempa Daya adalah perusahaan yang bergerak di bidang 

otomotif dengan produk utama yaitu frame chasis (underbody), komponen press 

parts. PT. Gemala Kempa Daya sebagai perusahaan industri manufaktur yang 

bergerak dalam bidang pembuatan komponen otomotif tersebut selalu melakukan 

improvisasi secara terus menerus untuk dapat meningkatkan proses produksi 

menjadi lebih efektif dan efisien atau dikenal dengan Kaizen. 

PT. Gemala Kempa Daya memiliki beberapa line painting yaitu line painting 

1 (Immersion), line painting 2 (Immersion), line painting 3 (Powder), line painting 

4 (CED). Line painting merupakan salah satu proses produksi yang banyak 

melibatkan proses kimia serta bahan kimia. Proses ini terdiri dari degreasing, water 

rinsing, phosphating, air blowing, dipping, setting room, baking oven, dan finishing 

(Sanding & Top Coat). 

Salah satu quality yang dijaga pada line painting adalah hasil akhir dari 

produk setelah keluar dari dry oven. Pada kondisi actual di line painting 4 (CED), 

ditemukan defect pada hasil painting komponen yaitu bercak putih pada bagian 

dalam side rail. Maka dari itu, untuk laporan praktik kerja lapangan penulis 

mengambil judul “Analisis Penyebab Terjadinya Defect Bercak Putih Pada 

Komponen Side Rail di Line Painting ED”. 
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada: 

Waktu  : 15 Agustus 2022 – 15 Februari 2023 

Tempat  : PT. Gemala Kempa Daya 

Area Praktik : Divisi Engineering, Departemen Manufacturing Process 

Engineering, Surface Treatment Section 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan di PT. Gemala Kempa Daya 

Program Praktik Kerja Lapangan di PT. Gemala Kempa Daya memiliki beberapa 

tujuan, yaitu: 

1.3.1 Tujuan Umum 

1. Mendapatkan faktor penyebab terjadinya defect hasil painting pada 

komponen side rail di line painting ED PT Gemala Kempa Daya. 

1.3.2 Tujuan Khusus 

1. Mengidentifikasi jenis defect pada hasil pengecatan pada line painting 

ED. 

2. Mengidentifikasi penyebab terjadinya defect pada hasil pengecatan 

pada line painting ED.   

3. Memberikan usulan rencana penanggulangan pada defect hasil 

pengecatan. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Mengetahui bagaimana menganalisis suatu masalah yang terjadi di 

industri. 

2. Mengetahui bagaimana improvement yang tepat untuk mengatasi suatu 

masalah. 

3. Melatih disiplin dan tanggung jawab serta professionalitas dalam 

bekerja. 
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4. Mendapatkan pengalaman dari praktik kerja lapangan dengan turun 

langsung ke lapangan. 

5. Dapat mengkorelasi teori yang di dapatkan selama masa perkuliahan 

dengan aplikasi yang diterapkan di Industri. 

6. Memahami cara membuat dan membaca gambar teknik dengan tepat. 

7. Mengetahui tahapan proses pengecatan dari perlakuan awal (pre-

treatment) sampai tahap finishing. 

1.4.2 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Menjalin kerja sama antara dunia pendidikan dengan dunia industri. 

2. Sebagai sarana penyaring tenaga kerja yang berkompeten. 

3. Mahasiswa dapat membantu proses improvement perusahaan. 

4. Perusahaan mendapatkan saran dan masukan yang bersifat membangun 

dari mahasiswa. 

1.4.3 Manfaat Bagi Pendidikan 

1. Meningkatkan Kerjasama antara Lembaga Pendidikan perguruan tinggi 

dengan PT. Gemala Kempa Daya. 

2. Mengenalkan jenjang Diploma IV atau S1 Terapan program studi 

manufaktur pada dunia industri.  
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan  

Berdasarkan hasil dari pelaksanaan praktik kerja lapangan, dapat 

disimpulkan hal-hal sebagai berikut: 

1. Berdasarkan hasil analisis kondisi yang ada didapatkan 3 jenis defect yang 

ditemukan yaitu bercak putih, bubble, uncoating radius. untuk jenis defect 

bercak putih didapatkan total defect sebesar 94.34%, total defect untuk jenis 

defect bubble sebesar 0.73%, total defect untuk jenis defect Uncoating Radius 

sebesar 5%. 

2. Berdasarkan hasil analisis sebab-akibat yang dilakukan, terdapat 3 faktor 

penyebab terjadinya defect bercak putih pada komponen side rail. Untuk 

faktor mesin bentuk Skid tidak standar dengan kondisi actual kemiringan 10° 

dan tidak terdapat stopper untuk mencegah komponen berubah posisi. 

Kemudian pada faktor material terdapat minyak atau oli yang menempel pada 

komponen side rail, yang disebabkan oleh proses degreasing yang kurang 

maksimal kemungkinan dikarenakan tidak tercapainya parameter proses dan 

equipments. Penyebab terakhir faktor metode kondisi pH pada ED Tank asam 

dengan nilai pH sebesar 5.03, namun standar untuk nilai pH pada ED Tank 

sebesar 6 ± 0.5. 

3. Terdapat 3 usulan rencana penanggulangan terhadap faktor penyebab 

terjadinya defect bercak putih. Untuk faktor mesin, dilakukan modifikasi skid 

dengan kemiringan 15° dan penambahan stopper dengan tujuan untuk 

menghindari komponen side rail berubah posisi saat proses lifting. Untuk 

faktor material, dilakukan pengecekkan parameter proses & equipment pada 

proses pre-degreasing & degreasing, kemudian dilakukan maintenance pada 

penyimpangan parameter yang terjadi. Untuk faktor metode, dilakukan 

pengurasan tank UF Rinse sebanyak 30% dan diisi kembali dengan RO Water. 

Berdasarkan kepentingan yang diuraikan terhadap rencana penanggulanan 1, 

2, dan 3. Didapatkan untuk prioritas rencana penanggulangan terdapat pada 

rencana penanggulangan masalah 1. 
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4.2 Saran 

1. Melakukan perancangan mesin terhadap modifikasi dari hanger (skid) untuk 

menjaga kualitas hasil painting pada komponen side rail. 
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