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BAB I 

PENDAHULUAN 
 

 Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) merupakan perguruan tinggi negeri 

vokasional menggunakan sistem pembelajaran teori dan praktik sehingga 

lulusannya diharapkan memiliki pengetahuan serta keahlian yang seimbang dan 

dapat memenuhi kebutuhan pada dunia industri. D4 Manufaktur merupakan salah 

satu program studi pada jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta yang 

berkonsentrasi pada bidang teknologi proses manufaktur. Kompetensi utama D4 

Manufaktur yaitu mampu menguasai teknologi manufaktur konvensional dan 

modern, mengembangkan produk, mengelola fasilitas manufaktur dan perbaikan 

fasilitas, serta desain mesin maupun produk manufaktur.  

Praktik Kerja Lapangan (On The Job Training) merupakan salah satu 

kurikulum wajib yang harus ditempuh oleh mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta, 

khususnya mahasiswa Program Studi D4 Manufaktur, sebagai wadah menambah 

pengetahuan dan pengalaman mengenai disiplin ilmu dan hal-hal seputar dunia 

industri teknik mesin sebagai tolak ukur kemampuan mahasiswa.  

PT SKF Indonesia adalah perusahaan manufaktur bearing yang terkemuka 

di Indonesia untuk kendaraan bermotor roda dua maupun roda empat, bagian dari 

SKF Group (SKF AB Swedia) dan Astra Group (Astra Otoparts). PT. SKF 

Indonesia menaruh kesempatan dalam mahasiswa jurusan teknik mesin untuk 

melakukan OJT dengan menerapkan bidang keilmuannya agar dapat 

memberikan peningkatan atau improvement pada perusahaan.  PT. SKF 

Indonesia memiliki 16 channel produksi dimana setiap channel terdiri dari 

beberapa mesin dan setiap channel memproduksi tipe bearing yang berbeda. 

Kondisi mesin yang baik itu tentunya akan sangat mempengaruhi kelancaran dan 

kefektifan kegiatan produksi. Namun, pada kenyataannya tidak semua mesin 

yang dipakai tidak selalu dalam kondisi yang baik, sehingga perusahaan 

khususnya operator harus turun tangan untuk menangani permasalahan mesin 

tersebut. Semakin banyak mesin yang rusak atau bermasalah maka semakin 
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banyak pula waktu produksi yang terbuang dan menjadi tidak efektif. Semakin 

tidak efektifnya proses produksi, maka perusahaan  tidak hanya akan rugi dalam 

hal waktu. Kerugian lainnya adalah terhambatnya proses produksi yang 

menyebabkan output yang dihasilkan tidak sesuai dengan target yang ditetapkan. 

Menyadari pentingnya hal tersebut, PT. SKF Indonesia, sebagai salah satu 

industri manufaktur bearing terbesar di Indonesia berusaha untuk terus 

meningkatkan efesiensi dan kemampuan mesin – mesin yang mereka miliki, 

sehingga masalah – masalah diatas dapat dikurangi. Untuk membantu PT. SKF 

Indonesia dalam menangani masalah yang ada, maka dalam laporan praktik 

penulis kali ini, yaitu dengan judul “Pengukuran Overall Equipment Effectivenes 

pada area channel 10 PT. SKF Indonesia”, diharapkan akan memberikan 

gambaran menganai peformansi proses produksi yang ada di channel 10. Overall 

Equipment Effectiviness (OEE) adalah sebuah metode pengukuran peformansi 

proses produksi yang dapat mengukur bermacam losses produksi, sekaligus 

mampu memberikan gambaran potensi perbaikan (improvement) yang dapat 

dilakukan perusahaan. 

 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan pada : 

Waktu  : 2 Agustus 2022 – 23 Desember 2022 

Tempat  : PT. SKF Indonesia 

Area Praktik  : Departemen Engineering – Divisi Transfer handling 

Aktivitas  : Menyediakan material handling untuk perpindahan produk 

dari satu mesin ke mesin yang lain, melakukan perbaikan 

untuk memperbaiki proses aliran dari satu mesin ke mesin 

yang lain, Menyediakan technical support berkaitan dengan 

aliran material dari satu mesin ke mesin yang lain, 

Mendesain dan membuat aliran baru channel yang lebih 

baik, menjamin kemampuan spare part dari material 

handling. 
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 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Program Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. SKF Indonesia memiliki beberapa 

tujuan, yaitu :  

1. Memberikan pengalaman dan kesempatan kepada mahasiswa untuk 

melihat dan merasakan dunia kerja. 

2. Memperkenalkan dunia industri yang sebenarnya.  

3. Menumbuhkan kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi yang 

baik, mampu mengambil keputusan, dan mampu memecahkan 

masalah. 

4. Menambah wawasan dan memperluas relasi, agar dapat bersikap, 

bekerja sama, berkomunikasi, dan berkoordinasi di dunia kerja.  

5. Memahami proses produksi pembuatan bearing. 

6. Menerapkan pengetahuan teoritis ke bidang pekerjaan, sesuai dengan 

latar belakang keilmuan.  

 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini sebagai berikut :  

1.4.1 Manfaat Bagi Perusahaan  

1. Dapat menjalin kerja sama antara perusahaan atau pihak industri dengan 

perguruan tinggi. 

2. Sebagai sarana penyaring tenaga kerja yang berkompeten. 

3. Mahasiswa dapat membantu dalam proses produksi berlangsung dan  

proses improvement perusahaan. 

4. Perusahaan menerima saran dan masukan yang membangun dari 

mahasiswa.  

1.4.2 Manfaat Bagi Industri Pendidikan 

1. Mengenalkan jenjang Diploma IV atau S1 Terapan program studi 

manufaktur pada dunia industri.  

2. Memperkuat Kerjasama antara Lembaga Pendidikan perguruan tinggi 

dengan PT. SKF Indonesia.  
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1.4.3 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Mengetahui bagaimana menganalisis suatu masalah yang terjadi di 

industri. 

2. Mengetahui bagaimana improvement yang tepat untuk mengatasi suatu 

masalah.  

3. Mengetahui flow produksi sebuah produk. 

4. Menumbuhkan kedisiplinan dan rasa tanggung jawab serta 

profesionalisme dalam bekerja. 

5. Mahasiswa mampu bersosialisasi, berkomunikasi, dan bekerjasama di 

dalam lingkungan kerja. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

57 
 

BAB IV 

PENUTUP 
 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil analisis data produksi pada channel 10, maka dapat ditarik 

kesimpulan sebagai beikut: 

1. Hasil presentase losses OEE untuk availability, performance, dan quality 

beturut-turut sebesar 89.33%, 83,.97%, dan 98.29%, masih dibawah 

standar dunia. Sementara itu untuk hasil presentase OEE channel 10 yaitu 

sebesar 73,72% masih dibawah standar dunia yaitu 85%. Hasil ini 

menunjukkan bahwa peformansi proses produksi pada channel 10 belum 

optimal. 

2. Faktor losses terbesar yaitu berasal dari losses performance khususnya 

pada waktu process adjustment yang memiliki nilai terbesar yaitu 82 jam. 

Tingginya nilai process adjustment ini banyak disebabkan oleh mesin yang 

mengalami kerusakan dan error. Kurangnya tenaga maintenance 

mengakibatkan waktu untuk memperbaiki mesin menjadi terhambat, 

sehingga proses terhenti untuk  sementara. 

3. Usulan perbaikan untuk menambahkan tenaga maintenance, sehingga 

waktu mesin mengganggur berkurang. Namun, jika tenaga maintenance 

tidak dapat ditambah, dapat membekali para operator alat-alat khusus 

sehingga, operator dapat melakukan perbaikan dengan peralatan yang ada. 

Dan untuk operator lebih sering meninjau kembali conveyor, lifter, inchute 

dan outchute. Karena jika tidak diperhatikan, ring yang nyangkut akan 

mengurangi nilai performance rate. Divisi transfer handling juga lebih 

sering melakukan inspeksi jalur conveyor, lifter, inchute dan outchute. Jika 

ada beberapa komponen transfer handling yang rusak, bisa melakukan 

langkah corrective maintenance. 
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4.2 Saran 

Berdasarkan hasil analisis dan perhitungan OEE pada channel 10, penulis 

bisa memberi saran sebagai berikut: 

1. Perusahaan dapat megevaluasi kembali kebijakan preventive maintenance 

pada setiap mesin yang ada. 

2. Melakukan improvement pada mesin yang mengalami kerusakan berulang. 

3. Perusahaan melakukan training untuk menyetarakan kemampuan operator 

dalam penyetelan mesin agar mesin tidak mengalami perbedaan dalam 

proses produksi.  
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       Bernadus Betha Apreanda, S.T. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bulan 
Nama 

Mahasiswa 
Tanda Tangan Mahasiswa 

Desember 
Aditya 

Kristanto 
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19 20 21 22 
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LAMPIRAN 6 

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK  

NEGERI JAKARTA 

 

No Tanggal Uraian Kegiatan 

1 01-08-2022 

- Pengenalan company profil, 5S, Safety   

Induction, Ergonomi 

- Observasi lapangan dengan pembimbing industri 

- Pengenalan cara kerja mesin-mesin produksi 

 

2 02-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menyusun spare part dan tooling 

 

3 03-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

 

4 04-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

 

5 05-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Drawing sketsa mesin  

 

6 08-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Drawing sketsa mesin  

 

7 09-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Drawing sketsa mesin  

 

8 10-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Drawing sketsa mesin  
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9 11-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Repair cageway, dengan cara di welding ulang 

 

10 12-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Support resetting TH ke tipe bearing 6003 

 

11 15-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Drawing sketsa mesin  

 

12 16-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Drawing sketsa mesin  

- Support repair welding outchute lifter yang patah 

 

13 17-08-2022 

 

LIBUR HUT REPUBLIK INDONESIA 

 

14 18-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Support resetting TH dari tipe bearing 6207 SPL ke 

tipe 3260 

- Support repair chain lifter, karena putus. Action: 

sambung ulang chain lifter 

 

15 19-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Support membuat cover hopper  

- Support membuat stopper inchute 

 

16 23-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Repair cageway, dengan cara di welding ulang 

 

17 24-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 
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18 25-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

19 26-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

20 29-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

21 30-08-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK  

NEGERI JAKARTA 

 

No Tanggal Uraian Kegiatan 

1 01-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

2 02-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Support repair outchute dan inchute mesin. Action: 

Repair welding 

 

3 05-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Support repair outchute dan inchute mesin. Action: 

Repair welding 

 

4 06-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Support repair conveyor flexlink yang kendor. 

Action: Mengurangi 4 mata flexlink 

- Support repair lifter yang macet 

Action: Bongkar dan setting ulang lifter 

 

5 07-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Support membuat stopper ring 

- Support Repair conveyor kepanjangan 

Action : Potong chain conveyor 3 pcs 

 

6 08-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Support repair chute mesin  

 

7 09-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Support repair chute mesin  
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- Support resetting TH dari tipe bearing 3266 ke tipe 

bearing 4850 

 

8 13-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Support membuat bracket silinder 

- Support resetting TH dari tipe bearing 6203 ke tipe 

bearing BBI 4855 

 

9 14-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Support repair chute mesin 

Action: Repair welding 

- Support resetting TH dari tipe bearing 6203 ke tipe 

bearing BBI 4756 

 

10 16-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Support resetting TH dari tipe bearing 6202 ke tipe 

bearing 6300 

 

11 19-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Support ganti motor listrik 

- Support repair bracket pneumatic 

- Support repair conveyor jebol 

Action: ganti chain conveyor 

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

12 20-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

13 21-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

14 22-09-2022 
- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  
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- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

15 26-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

16 28-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

17 29-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 

 

18 30-09-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Melakukan perhitungan overall equipment 

effectiveness 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK  

NEGERI JAKARTA 

 

No Tanggal Uraian Kegiatan 

1 05-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Support resetting TH ke tipe bearing 4849 

 

2 10-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Support resetting TH dari tipe bearing BBI 4725 ke 

tipe bearing 6207 SPL 

 

3 11-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Support repair outchute mesin.  

- Support repair carryline yang gompal. 

  

4 12-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Support repair lifter yang macet 

- Support membuat bracket tiang 

 

5 13-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Inspeksi material handling (conveyor) 

- Menyusun laporan magang 

 

6 14-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

7 17-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

8 18-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

9 19-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

10 20-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

11 21-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

- Support ganti chain conveyor flexlink 
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12 25-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

13 26-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

14 28-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

15 31-10-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK  

NEGERI JAKARTA 

 

No Tanggal Uraian Kegiatan 

1 01-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

- Support ganti chain conveyor 

 

2 02-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

- Support ganti chain conveyor dan slide rail 

- Support setting inchute  

 

3 03-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

- Support ganti chain conveyor 

- Support membuat bracket silinder 

 

4 04-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

- Support modifikasi inchute 

 

5 07-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Support resetting TH dari tipe bearing 6302 ke tipe 

bearing 6204 

 

6 08-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Support resetting TH dari tipe bearing 6302 ke tipe 

bearing 6204 

 

7 09-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

8 11-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

9 14-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

10 16-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 
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11 17-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

12 18-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

13 21-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

14 22-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

15 23-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

16 24-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

17 25-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

18 28-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

19 29-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

20 30-11-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK  

NEGERI JAKARTA 

 

No Tanggal Uraian Kegiatan 

1 01-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

2 02-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Support resetting TH dari tipe bearing BBI 4708 ke 

tipe bearing 3260 

 

3 05-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Support pembuatan outchute mesin hopper channel 

11 

- Support repair cageway (welding ulang) 

 

4 06-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Support repair outchute mesin MTD channel 00 

- Support pembuatan dudukan bearing mesin 

collection table channel 5 

 

5 07-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menginput data Planned project dan improvement 

 

6 08-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menginput data Planned project dan improvement 

 

7 12-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menginput data Planned project dan improvement 

 

8 13-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menginput data Planned project dan improvement 
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9 14-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menginput data Planned project dan improvement 

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

10 19-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menginput data Planned project dan improvement 

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

11 20-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menginput data Planned project dan improvement 

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

12 21-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 

13 22-12-2022 

- Input laporan aktivitas harian divisi transfer 

handling  

- Menginput data overall equipment effectiveness 

 


