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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar belakang 

Praktik Kerja Industri merupakan kegiatan mahasiswa semester tujuh 

Jurusan Teknik Mesin, Program Studi D4 Manufaktur untuk memenuhi kewajiban 

mata kuliah yang dilaksanakan di industri.  Kegiatan ini dilakukan selama empat 

bulan yang ditujukan untuk melakukan pembelajaran di lapangan yang bertujuan 

untuk memperkenalkan dan menumbuhkan kemampuan mahasiswa dalam dunia 

kerja nyata serta sebagai wadah bagi mahasiswa untuk menerapkan teori-teori yang 

didapat dari semester sebelumnya. Praktik Kerja Industri ini dilakukan untuk 

memperkenalkan dunia kerja kepada mahasiswa/i sehingga dapat beradaptasi 

dengan dunia kerja yang sebenarnya khususnya di lingkungan industri. 

Pembelajaran ini terutama dilaksanakan melalui hubungan yang intensif antara 

peserta program Praktik Kerja Industri dan tenaga pembinanya di 

industri/perusahaan. 

Praktik Kerja Industri ini dilakukan di PT. Omron Manufacturing of 

Indonesia dengan tujuan memahami berbagai ilmu manufaktur yang ada di dunia 

industri yang bergerak di bidang elektronik. Perusahaan ini merupakan perusahaan 

yang bergerak dalam bidang industri elektronik untuk sistem pasar Business to 

Business (B2B). Komponen elektronik yang diproduksi oleh PT. Omron 

Manufacturing Indonesia seperti relay, switch. timer, dan sensor merupakan bagian 

penting untuk dunia industri di Indonesia maupun mancanegara. Sebagai pemasok 

komponen industrial dan perusahaan ini merupakan tempat berlangsung 

pembuatannya, PT. Omron Manufacturing of Indonesia yang berlokasi di Cikarang 

ini dapat menjadi wadah pengetahuan yang baik untuk mahasiswa khususnya 

Program Studi Manufaktur.   
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1.2. Ruang lingkup Praktik Kerja Industri 

Pelaksanaan Praktik Kerja Industri ini dilaksanakan pada : 

Waktu   : 22 Agustus - 23 Desember 2022 

Tempat  : PT. Omron Manufacturing of Indonesia 

Departemen : Manufacturing Solution 

Aktivitas  : Melaksanakan pembuatan desain mesin untuk assembly line yang 

baru meliputi gambar mesin 3D maupun 2D dengan perangkat lunak Autodesk 

Inventor dan improvisasi desain beserta pertimbangannya, melakukan kontrol part 

standard yang datang dari supplier sebelum dilakukan proses assembly, melakukan 

proses assembly mesin, serta melakukan pengujian dan pengambilan data untuk 

mesin sudah dibuat. 

1.3. Tujuan dan Manfaat 

Tujuan dan manfaat dari Praktik Kerja Industri di PT. Omron 

Manufacturing of Indonesia ini yaitu : 

Tujuan : 

1. Memperoleh pengetahuan dan perkembangan terbaru mengenai proses 

manufaktur 

2. Sebagai media untuk mahasiswa mengenal lingkungan kerja khususnya di 

industri 

3. Sebagai sarana untuk menerapkan ilmu teoritis ke dalam dunia praktik 

sehingga mampu menumbuhkan pengetahuan kerja sesuai dengan latar 

belakang bidang ilmu mahasiswa 

4. Mengetahui dan menerapkan K3 yang tepat sesuai dengan aturan di PT. 

Omron Manufacturing of Indonesia 

5. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi-pribadi yang 

mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan mengambil 

keputusan dalam bekerja 
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6. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi-pribadi yang 

mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan mengambil 

keputusan dalam bekerja 

Manfaat : 

1. Memperoleh pengalaman kerja nyata di PT. Omron Manufacturing of 

Indonesia 

2. Melatih diri dan menerapkan ilmu teori ke dalam barang nyata dalam bentuk 

mesin produksi 

3. Memahami jenis mesin yang digunakan di PT. Omron Manufacturing of 

Indonesia beserta dengan tahapan proyeknya 

4. Memahami proses tahap permesinan untuk pertimbangan desain 

5. Mengetahui proses permesinan Electrical Discharge Machining 

(EDM) secara langsung 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1. Kesimpulan 

Tercapainya target-target dan dengan selesainya Praktik Kerja 

Industri di PT. Omron Manufacturing of Indonesia ini menghasilkan 

beberapa kesimpulan yang dapat ditarik dari kegiatan-kegiatan yang 

dilakukan penulis selama empat bulan.  

Kesimpulan yang didapatkan melalui program Praktik Kerja Industri ini 

adalah : 

1. Tercapainya target awal untuk melakukan program Praktik Kerja 

Industri yang diinginkan 

2. Mendapatkan pengalaman di lingkungan kerja dan beradaptasi dengan 

situasi di industri manufaktur 

3. Mampu memahami dan mengaplikasikan teori gambar teknik yang 

dipelajari dengan actual di lapangan untuk proses kerja mesin 

4. Mampu memahami pertimbangan desain untuk pembuatan mesin  

5. Memahami dan melakukan proses assembly secara runtut dan sesuai 

prosedur 

6. Melakukan proses kerja mesin Electrical Discharge Machining (EDM) 

secara langsung 

  

4.2. Saran 

Berikut beberapa saran yang diberikan untuk meningkatkan kualitas 

dalam pelaksanaan Praktik Kerja Industri untuk kedepannya  

4.2.1. Saran untuk PT. Omron Manufacturing of Indonesia 

1. Diharapkan selalu memberi kesempatan kepada mahasiswa untuk 

melakukan kegiatan Praktik Kerja Industri di PT. Omron 

Manufacturing of Indonesia 
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2. Penjadwalan yang terarah agar pelaksanaan kegiatan Praktik 

Kerja Industri dapat berjalan secara sistematis di setiap harinya 

3. Melengkapi kebutuhan desain dengan meningkatkan versi 

software desain yang lebih tinggi 

 

4.2.2. Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Pengarahan mengenai Praktik Kerja Industri dari dosen sebelum 

mahasiswa terjun langsung ke perusahaan dan dapat membuat 

laporan dengan baik  

2. Pembelajaran mengenai toleransi dan suaian perlu dilakukan 

lebih banyak dan lebih detail di dalam perkuliahan 

3. Pembelajaran mengenai software CAD sangat dibutuhkan oleh 

perusahaan sehingga diharapkan pengenalan software CAD 

dilakukan sejak awal perkuliahan secara mendalam 
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