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BAB I PENDAHULUAN  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Perguruan tinggi sebagai institusi pendidikan diharapkan dapat 

menghasilkan lulusan yang mampu mengelola ilmu secara teoritis, praktis 

dan terapan. Dalam rangka menciptakan tenaga kerja yang unggul dengan 

keterampilan dan keahlian yang mumpuni, Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) 

sebagai salah satu Perguruan Tinggi Negeri di Jakarta berupaya untuk 

mendidik dan melatih lulusan yang ada agar siap memasuki dunia kerja. 

Praktek Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu kegiatan 

akademik yang menitikberatkan pada kemampuan untuk mengembangkan 

dan memantapkan ilmu yang dipelajari dalam perkuliahan di lapangan. 

Kegiatan ini dapat menambah pengalaman mahasiswa khususnya pada 

program studi D4 Teknik Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta Jurusan 

Teknik Mesin, serta memberikan gambaran dunia kerja yang sebenarnya 

untuk membantu mahasiswa beradaptasi dengan lingkungan industri 

sebelum lulus selanjutnya.  

Dalam kegiatan PKL ini, mahasiswa mendapatkan kesempatan untuk 

praktik sebagai PKL di PT Astra Otoparts EDC, perusahaan komponen 

otomotif terkemuka di Indonesia yang memproduksi dan menjual suku 

cadang kendaraan bermotor, baik roda dua maupun roda empat. Perusahaan 

ini juga memiliki divisi manufaktur, salah satunya adalah divisi Engineering 

Development Center (EDC). Di PT Astra Otoparts, Divisi Engineering 

Development Center menawarkan 6 unit bisnis antara lain Product 

Development, Product Evaluation, Tooling & Moulds, CAE & Reverse 
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Engineering, Patent Consulting dan Custom Products. Evaluasi produk 

adalah bidang bisnis yang sangat menarik bagi pelanggan. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Industri 

Ruang lingkup laporan ini meliputi aspek-aspek yang diamati dan 

penulis pelajari selama kerja praktik, terutama untuk mencari tahu dan 

menganalisis mengenai proses manufaktur Dies and Mold di PT Astra 

Otoparts Tbk. Div. Engineering Development Center 

1.3  Tujuan Praktik Kerja Industri 

Program Praktek Kerja Industri/Lapangan bertujuan agar mahasiswa 

mampu: 

a. Mengenal suasana kerja yang sebenarnya agar mereka memahami 

sejauh mana mereka harus mempersiapkan diri apabila nanti 

memasuki dunia kerja. Dengan adanya magang ini diharapkan 

mahasiswa bisa mengintrospeksi diri akan kekurangan-kekurangan 

yang ada dalam diri mereka, baik itu bidang keilmuan maupun 

sosialisasinya dengan lingkungan. 

b. Menerapkan pengetahuan teoritis ke dalam dunia praktik sehingga 

mampu menumbuhkan pengetahuan kerja sesuai dengan latar 

belakang bidang ilmu mahasiswa. 

c. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi-pribadi yang 

mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan 

mengambil keputusan dalam bekerja; 

d. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di 

dalam dunia kerja. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Industri 

Manfaat yang didapatkan dari praktik kerja lapangan antara lain:  

1. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT Astra Otoparts EDC. 
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2. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam 

proses pembelian material dan komponen, produksi, sampai proses 

Quality Check. 

3. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, dan ketekunan dalam bekerja. 

1.5 Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Industri 

Praktik Kerja Lapangan ini dilakukan pada :  

Tempat   : PT Astra Otoparts Engineering Development Center 

Divisi   : Dies and Mold Center 

Waktu   : 1 Agustus 2022 – 1 Desember 2022 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Dari hasil perancangan dan analisa produk maka dapat diambil beberapa 

kesimpulan : 

1. Rancangan mold yang baik terutama pada cavity akan menghasilkan 

produk plastik yang baik.  

2. Material yang digunakan pada produk Mop Head adalah ABS Techno 330 

3. Cavity yang digunakan dalam pembuatan Mop Head ini adalah sebanyak 1 

cavity, dengan spesifikasi sebagai berikut :  

- Volume produk   : 123,34 cm3   

- Massa Produk   : 125,81 gr 

- Material yang digunakan   : ABS Techno 330 

4. Parameter proses injeksi yang digunakan adalah sebagai berikut: 

- Mold Temperature  : 60 °C 

- Melt Temperature   : 230 °C 

- Injection Time   : 5 sec 

- Maximum Injection Pressure : 145,1 MPa 

-  

5. System cetakan yang dirancang adalah Two Plate dengan satu bukaan dan 

system ejector yang digunakan adalah ejector pin. 

4.2 Saran 

Saran yang ditulis di bawah ini bertujuan untuk meningkatkan kualitas Praktik 

Kerja Lapangan yang akan dilakukan oleh mahasiswa di kemudian hari. 

4.2.1 Saran Untuk Perusahaan 

Saran untuk PT. Astra Otoparts Engineering Development Center Tbk, Div, 

Dies and Mold Center yaitu sebagai berikut 
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1. Melibatkan mahasiswa Praktik Kerja Lapangan dalam menyelesaikan 

suatu permasalahan yang terjadi sehingga dapat meningkatkan 

kemampuan mahasiswa dalam pemecahan masalah.  

2. Merencanakan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan agar lebih terarah 

dan terstruktur sehingga mahasiswa bisa menambah wawasan lebih detail 

mengenai bidang kerja masing-masing. 

 

4.2.2 Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta 

Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta yaitu sebagai berikut  

1. Memberikan kesempatan untuk mengenal dunia industri kepada 

mahasiswa sebelum dilakukan Praktik Kerja Lapangan. 

2. Membantu dalam pencarian relasi industri dalam hal penerimaan Praktik 

Kerja Lapangan 
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DAFTAR PUSTAKA 

 

1. Spesifikasi Mesin Plastc Injection PT. Astra Komponen Indonesia 

2. Standard “V” Mold PT. Astra Komponen Indonesia 
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA 
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3 3-Aug-22 Briefing & Job Assignment 
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Product & Service Introduction (Mold) & Detail Flow 

Process DMC 

5 5-Agu-22 Product & Service Introduction (Die Casting) 

6 6-Agu-22 LIBUR 

7 7-Agu-22 LIBUR 

8 
8-Agu-22 Product & Service Introduction (Die Stamping New 

Project) 

 

9 9-Agu-22 Manufacture (Milling Process, Tool and Holder) 

10 10-Agu-22 PATS Section (Job Description) & Flow Process Dies 

11 11-Agu-22 Trial Mold Injection & Trial Die Stamping 

12 12-Agu-22 IZIN BIMBINGAN 

13 13-Agu-22 LIBUR 

14 14-Agu-22 LIBUR 

15 15-Agu-22 PPIC Section (Flow Process) 

 16 
16-Agu-22 PPIC Section (Flow Process Warehouse dalam Subcont, 

Std Part, Order Material) 

17 17-Agu-22 LIBUR NASIONAL 
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18 18-Agu-22 PPIC Section - Problem pada Warehouse 

 
19 

19-Agu-22 PPIC Section - Project Component dan Delivery Product 

(Problem) 

20 20-Agu-22 LIBUR 

21 21-Agu-22 LIBUR 

22 22-Agu-22 IZIN 

 

23 23-Agu-22 IZIN 

24 
24-Agu-22 Design Section (Job Description Design Product dan 

Design Mold Construction) 

25 25-Agu-22 Design Section (Problem Minor dan Major) 

26 26-Agu-22 Design Section 

27 27-Agu-22 LIBUR 

28 28-Agu-22 LIBUR 

29 29-Agu-22 MFG & Cam Section 

 

30 
30-Agu-22 MFG & Cam Section  

Quality Control ( Cp & Cpk Dies Stamping) 

31 
31-Agu-22 MFG & Cam Section (Recap keuangan Project per NJO 

& Copro) 

32 

1-Sept-22 MFG & Cam Section (Pembuatan Pareto untuk 

menentukan permasalahan yang sering terjadi pada tiap 

project) 

33 
2-Sept-22 Quality Control ( Pembuatan HOQ 

1(product),2(spesifikasi product),3(dies),4(hasil trial) ) 

34 3-Sept-22 LIBUR 

35 4-Sept-22 LIBUR 

36 
5-Sept-22 Quality Control ( Pembuatan Process Design Sheet (PDS) 

Product Die Stamping OP10, OP20, OP30, OP40) 

 37 
6-Sept-22 Quality Control (Pembuatan Process Design Sheet (PDS) 

Product Die Stamping OP10, OP20, OP30, OP40) 



 

65 

 

38 
7-Sept-22 Quality Control (Revisi Process Design Sheet (PDS) 

Product Die Stamping OP10, OP20, OP30, OP40 ) 

39 
8-Sept-22 Quality Control (Pembuatan Floor Layout Plan Sheet, 

Work Instruction, Tabel Standar Kerja) 

40 
9-Sept-22 Pengumpulan document dan pembuatan powerpoint Die 

Stamping 

41 10-Sept-22 LIBUR 

42 11-Sept-22 LIBUR 

43 12-Sept-22 IZIN 

 

44 13-Sept-22 IZIN 

45 14-Sept-22 Revisi document (Work Instruction) 

46 15-Sept-22 Revisi document (Tabel Standar Kerja) 

47 

16-Sept-22 Revisi document (House of Quality 1,2,3,4) dan 

pemilihan alternaif melalui metode AHP dengan software 

Expert Choice 

48 17-Sept-22 LIBUR 

49 18-Sept-22 LIBUR 

50 19-Sept-22 Pembuatan Schedule project 

 

51 20-Sept-22 Pembuatan design concept 

52 21-Sept-22 Pembuatan design concept  

53 22-Sept-22 Pemilihan design concept dengan metode AHP 

54 23-Sept-22 Pembuatan part list 

55 24-Sept-22 LIBUR 

56 25-Sept-22 LIBUR 

57 26-Sept-22 Pembuatan design concept dan market research 

 

58 27-Sept-22 Strategy market dengan Blue Ocean Strategy 

59 28-Sept-22  

60 
29-Sept-22 Strategy market dengan Blue Ocean Strategy + Reverse 

Engineering Mop Product 1 
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61 30-Sept-22 Reverse Engineering Mop Product 1 

62 1-Okt-22 LIBUR 

63 2-Okt-22 LIBUR 

64 
3-Okt-22 Revisi market research + Reverse Engineering Mop 

Product 1 

 

65 
4-Okt-22 Revisi market research + Reverse Engineering Mop 

Product 1 

66 
5-Okt-22 Revisi market research + Reverse Engineering Mop 

Product 1 

67 
6-Okt-22 Meeting progress project + Penyebaran Questionnaire + 

Reverse Engineering Mop Product 1 

68 
7-Okt-22 Pembuatan Operaton Process Chart + Reverse 

Engineering Mop Product 1 

69 8-Okt-22 LIBUR 

70 9-Okt-22 LIBUR 

71 10-Okt-22 Reverse Engineering Mop Product 2 

 

72 11-Okt-22 Reverse Engineering Mop Product 2 

73 
12-Okt-22 Reverse Engineering Mop Product 2 + Recap hasil 

Questionnaire  

74 13-Okt-22 Reverse Engineering Mop Product 2 

75 
14-Okt-22 Reverse Engineering Mop Product 2 + Pemilihan 

keputusan hasil questionnaire dengan metode AHP 

76 15-Okt-22 LIBUR 

77 16-Okt-22 LIBUR 

78 17-Okt-22 Pembuatan BOM & BOM Cost 

 

79 18-Okt-22 Pembuatan BOM & BOM Cost 

80 19-Okt-22 Pembuatan BOM & BOM Cost 

81 20-Okt-22 Pembuatan Benchmarking 

82 21-Okt-22 Pembuatan Benchmarking 
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83 22-Okt-22 LIBUR 

84 23-Okt-22 LIBUR 

85 24-Okt-22 IZIN 

 

86 25-Okt-22 IZIN 

87 26-Okt-22 Design Product 

88 27-Okt-22 Design Product 

89 28-Okt-22 Design Product 

90 29-Okt-22 LIBUR 

91 30-Okt-22 LIBUR 

92 31-Okt-22 Design Product 

 

93 1-Nov-22 Design Product 

94 2-Nov-22 Diskusi dengan Desain Product dan Styling + DFMEA 

95 3-Nov-22 Design + DFMEA 

96 4-Nov-22 Warehouse + DFMEA Report 

97 5-Nov-22 LIBUR 

98 6-Nov-22 LIBUR 

99 7-Nov-22 Warehouse + DFMEA Report 

 

100 8-Nov-22 Warehouse 

101 9-Nov-22 Warehosuse 

102 10-Nov-22 3D Printing Setting 

103 11-Nov-22 3D Print 

104 12-Nov-22 LIBUR 

105 13-Nov-22 LIBUR 

106 14-Nov-22 3D Print 

 

107 15-Nov-22 3D Print 

108 16-Nov-22 3D Print 

109 17-Nov-22 3D Print  

110 18-Nov-22 3D Print + Diskusi konstruksi Mold 



 

68 

 

111 19-Nov-22 LIBUR 

112 20-Nov-22 LIBUR 

113 21-Nov-22 IMDS & PRAKAL 

 

114 22-Nov-22 IMDS & PRAKAL + Design Mold 2 Cavity 

115 23-Nov-22 Design Mold 1 Cavity 

116 24-Nov-22 Design Mold 1 Cavity 

117 25-Nov-22 Design Mold 1 Cavity 

118 26-Nov-22 LIBUR 

119 27-Nov-22 LIBUR 

120 28-Nov-22 Design Mold 1 Cavity 

 

121 29-Nov-22 CAE Analysis 

122 30-Nov-22 CAE Analysis 

123 1-Des-22 Presentation 

 

 

Pembimbing Industri                                                      Mahasiswa 

                                               

         (Miqdad Najim )                                             ( Hashfi Andika Rasendriya ) 
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LAMPIRAN 

 

Top Clamping Plate 
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Cavity Plate 
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Core Plate 

 

Lower Ejector Plate 
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Upper Ejector Plate 

 

Spacer Block 
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Bottom Clamping Plate 
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Pillar 
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Lampiran  1 Penjelasan Mold 

 

Lampiran  2 Pelengkapan Document Die Stamping Project 
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Lampiran  3 Die Stamping Project 

 

 

Lampiran  4 Penerimaan Barang di Warehouse 



 

78 

 

 

Lampiran  5 Proses Design MoldBase menggunakan Software NX Siemens 
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Lampiran  6 Foto Bersama Karyawan Divisi Engineering PT. Astra Otoparts 

 

Lampiran  7 Foto Bersama Karyawan Divisi Engineering PT. Astra Otoparts 

 


