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BAB I 

PENDAHULUAN 
 

1.1 Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang diwajibkan 

kepada mahasiswa/i Politeknik Negeri Jakarta sebagai salah satu syarat kelulusan. 

Praktik Kerja Lapangan menjadi wadah bagi mahasiswa/i dalam menerapkan dan 

mengevaluasi pemahaman teoritis yang didapat selama berkuliah ke dunia 

industri secara langsung sehingga mahasiswa bisa mengembangkan wawasan 

serta pengetahuan yang relevan sebelum memasuki dunia kerja. 

Dalam pelaksanaannya, pemilihan perusahaan atau industri sebagai tempat 

PKL juga hal yang penting agar bidang kerja yang ada di perusahaan/industri 

relevan dengan kurikulum dan cakupan belajar yang digunakan di perguruan 

tinggi. Program Studi Manufaktur dalam hal ini mengarahkan mahasiswa/i untuk 

masuk ke perusahaan yang bergerak langsung di dunia industri, khususnya 

industri manufaktur. Kurikulum yang diterapkan pada perguruan tinggi secara 

jelas membentuk mahasiswa untuk bisa mengeksplor industri manufaktur, mulai 

dari perhitungan dan perancangan mekanikal, kompetensi permesinan, 

pengendalian kualitas, pengembangan produk, mold & dies, hingga manajemen 

produksi dan SDM. 

Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan bertempat di PT Krakatau Baja 

Konstruksi yaitu perusahaan industri yang bergerak di bidang konstruksi baja. 

Perusahaan ini memproduksi produk berkualitas tinggi seperti Deformed Bar, 

Plain Bar, Equal Angle, Channel, Wide Flange, H Beam dan I Beam. 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

1.2.1 Bagian / Unit Kerja 

Tempat  : PT Krakatau Baja Konstruksi 

Divisi  : Pengembangan Bisnis dan Steel Creative Industry (SCI) 

  Engineering 
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1.2.2 Jenis Kegiatan 

Jenis kegiatan yang berlangsung pada bidang kerja ini yaitu 

membuat desain menggunakan berbagai software seperti, AutoCAD, 

Inventor, SketchUp, Tekla dan CorelDRAW. Selain itu, membuat Bill of 

Material (BOM) dan Packing List menggunakan Excel. 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.3.1 Tujuan  

Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan, yaitu : 

a. Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait proses 

dan prosedur manufaktur. 

b. Mengaplikasikan dan mengevaluasi teori yang dipelajari selama 

perkuliahan dalam kegiatan praktik kerja di industri. 

c. Melatih individu dalam beradaptasi dengan lingkungan kerja. 

d. Melihat sistem dan kebijakan pada manajemen di industri. 

 

1.3.2 Manfaat 

Manfaat yang didapat dari Praktik Kerja Lapangan, antara lain : 

a. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di PT Krakatau Baja 

Konstruksi. 

b. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, dan ketekunan dalam bekerja. 

c. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam 

industri. 
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BAB IV 

PENUTUP 
 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil yang didapatkan dari Proses Manufaktur Perkuatan 

Tower 3G BARA PALOPO SST 51 M diperoleh kesimpulan, yaitu : 

a. Proses manufaktur perkuatan tower 3G BARA PALOPO SST 51 M terdiri 

atas perancangan hingga penggambaran 2D, penentuan jenis mesin, dan 

proses pembuatan part. 

b. Proses pembuatan part terbagi menjadi 2 yaitu, pembuatan siku dan 

pembuatan plat.  

c. Mesin yang digunakan untuk proses pembuatan tower 3G BARA PALOPO 

SST 51M, yaitu mesin CNC Laser Cutting dan mesin CNC Punch Siku. 

 

4.2 Saran 

Pada proses pemotongan plat sebaiknya diperiksa terlebih dahulu mesin 

yang akan digunakan dan saat akan melakukan punch siku diperiksa kembali hasil 

program yang sudah dibuat (sebelum permesinan dijalankan). 
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LAMPIRAN 
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Lampiran 2 
Detail Desain Plat 
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Lampiran 3 
Program NC-1 Mesin Punch Siku 

 
 

Program NC-1 Bracing 

• BRC 01      BRC 05 

     
• BRC 02      BRC 06 

     
• BRC 03      BRC 07 

     
• BRC 04      BRC 08 
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Program NC-1 LEG 

• LEG 01           LEG 03 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• LEG 02 
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• LEG 04           LEG 05 

      
 

• LEG 06 
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NO DESCRIPTION MARKING PROFIL LENGTH ( mm ) WEIGHT ( Kg ) QTY TOTAL ( Kg ) REMARKS

I STRENGTHEN
A LEG, BRACING

1 L-01 325 LEG01 L 70 X 70 X 7 5000 36,90 3 110,70
2 L-02 325 LEG02 L 70 X 70 X 7 5000 36,90 3 110,70
3 L-03 325 LEG03 L 70 X 70 X 7 5000 36,90 3 110,70
4 L-04 325 LEG04 L 70 X 70 X 7 5000 36,90 3 110,70
5 L-05 325 LEG05 L 70 X 70 X 7 5000 36,90 3 110,70
6 L-06 325 LEG06 L 70 X 70 X 7 3500 25,83 3 77,49
7 BR-01 325 BR01 L 70 X 70 X 7 2750 20,30 6 121,77
8 BR-02 325 BR02 L 70 X 70 X 7 2710 20,00 6 120,00
9 BR-03 325 BR03 L 70 X 70 X 7 2650 19,56 6 117,34

10 BR-04 325 BR04 L 70 X 70 X 7 2530 17,34 6 104,06
11 BR-05 325 BR05 L 70 X 70 X 7 2510 18,52 6 111,14
12 BR-06 325 BR06 L 70 X 70 X 7 2465 18,19 6 109,15
13 BR-07 325 BR07 L 70 X 70 X 7 2400 17,71 6 106,27
14 BR-08 325 BR08 L 70 X 70 X 7 2300 16,97 6 101,84

B PLATE
1 BP-01 325 BP01 PL 130 X 16 180 9,505 3 8,82
2 ST-01 325 ST01 PL 40 X 8 100 9,505 6 1,51
3 PL-01 325 PL01 PL 100 X 8 452 8,66 60 170,31
4 PL-02 325 PL02 PL 100 X 8 425 8,66 90 240,21
5 PL-03 325 PL03 PL 100 X 8 398 6,09 24 59,99
6 LK-01 325 LK01 PL 80 X 8 520 6,09 30 78,37
7 LK-1A 325 LK1A PL 60 X 8 520 5,37 30 58,78

C Bolt and Nut
1 Bolt+Nut+Sw+Fw M12 60 0,112 762 85,34
2 Bolt+Nut+Sw+Fw M12 50 0,103 876 90,23

2305,81
80,70

2386,51

BILL OF MATERIAL PERKUATAN MITRATEL

Subtotal :
Subtotal Waste & Galvanize (3,5%)

Grandtotal :

Lampiran 4 
Bill of Material (BOM) 
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Lampiran 5 
Daftar Isian Praktik Kerja Industri 

 
Formulir 1 

 
DAFTAR ISIAN 

PRAKTIK KERJA INDUSTRI 
 

Nama Mahasiswa    : Alinsyirah Rizqi Septianingrum NIM : 1902411001 

Program Studi     : Manufaktur 

Tempat Praktik Kerja Lapangan  

Nama Perusahaan/Industri   : PT Krakatau Baja Konstruksi 

Alamat Perusahaan/Industri  : Jl. Industri No. 5, Ramanuju, Kec. Purwakarta, 

   Kota Cilegon, Banten 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

Cilegon, 28 Desember 2022 
 
 
 
 

Alinsyirah Rizqi Septianingrum 
NIM. 1902411001 
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Lampiran 6 
Daftar Hadir Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 7 
Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Industri 

 
Formulir 3 
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Lampiran 11 
Lembar Asistensi Praktik Kerja Industri 

 

Formulir 7 
 

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 
 
 
 

 
LEMBAR ASISTENSI 

Nama : Alinsyirah Rizqi Septianingrum 

NIM : 1902411001 

Program Studi : Manufaktur 

Subjek : Perkuatan Tower 

Judul : Proses Manufaktur Perkuatan Tower 3G BARA PALOPO SST 51 M        
Pembimbing : Drs. R. Grenny Sudarmawan, S.T., M.T. 

No Tanggal Permasalahan Paraf 
 
1 
 
2 
 
3 

 
2 Desember 2022 

 
16 Januari 2023 

 
18 Januari 2023 

   
  Konsultasi Judul Laporan  
 
  Konsultasi Isi Laporan  
 
  Revisi Isi Laporan 
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Lampiran 12 
Surat Balasan Pengajuan Penerimaan PKL 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

50 
 

Lampiran 13 
Surat Keterangan Selesai PKL 
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Lampiran 14 
Foto Kegiatan Praktik Kerja Industri 
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