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KATA PENGANTAR

Dengan rasa hormat dan penuh syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa,
penulis mengucapkan terima kasih atas berkat dan rahmat yang telah diberikan
sehingga penulis dapat menyelesaikan tugas‘yang telah diberikan dalam bentuk
Laporan Praktik Kerja Lapangan yang berjudul; *'PERANCANGAN DAN
PROSES FABRIKASLPEMBUATAN TERMINAL GATE SPANNER
SPECIAL TOOL UNTUK ALAT BANTU MESIN MOLDING™.

Pelaksanaan Praktik Kerja Industri ini tentunya tidak luput dari hambatan
dan kendala yang dihadapi, namun berkat bantuan dan dukungan.dari berbagai
pihak, penulis dapat menyelesaikan laporan ini dengan baik. Oleh karena itu,
penulis ingin mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada semua
pihak yang telah membantu dan memberikan dukungan selama proses Praktik Kerja

Lapangan ini, diantaranya:

1. Kazunori Takagi selaku Kepala Parts Manufacturing Division (PMD) yang
merestui dan turut membantu dalam pelaksanaan Praktik Kerja Industri di
PT. Omron Manufacturing of Indonesia.

2. Andri Suryadi selaku supervisor sekaligus pembimbing Praktik Kerja
Lapangan di PT. Omron Manufacturing of Indonesia.

3. lbu Ridha Fitri Shiyami sebagai pembimbing sekaligus mentor selama
pelaksanaan kegiatan ini. di PT. ©Omron Manufacturing of Indonesia dan
telah ‘meluangkan waktu dan pikiran sacara sabar, serta memberikan
pengetahuan yang berkaitan dengan ilmu terapan di industri.

4. Bapak Dr. Eng-"Muslimin, S.T, M.T selaku Ketua J urusan-Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta.

5. Bapak Drs. Raden Grenny Sudarmawan, S.T., M.T selaku Kepala Program
Studi Teknik Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta.

6. Bapak Drs. Sugeng Mulyono, S.T., M.Kom selaku dosen pembimbing
magang yang selalu membantu memberikan saran untuk menyelesaikan

laporan ini.
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7. Kedua orang tua yang memberikan dukungan serta semangat dalam
pelaksanaan program magang ini.

8. Seluruh karyawan Parts Fabrication di Parts Manufacturing Division (PMD)
yang turut mendukung pelaksanaan kegiatan Praktik Kerja Industri ini

dengan membimbing dan memberikan pengetahuan mengenai hidup dan
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9. Teman-teman dan keluarga‘dari:-Rumpus 19 yang telah membantu penulis
dengan berbagi pengalaman, memori, dan pengetahuan sehingga penulis
dapat menyelesaikan hingga semester tujuh ini.

10. Bapak Ihsaan Fakhri, Bapak Kemal Firdaus'S., Bapak Wahid Ardriansyah,
dan Bapak Aldo Adrian A. dari Arago Electric & Research selaku rekan
kerja, sahabat, dan"teman yang selalu memberi dukungan dari berbagai
aspek dalam keseharian hingga saat ni.

Tidak dapat dipungkiri bahwa terdapat kekurangan dalam laporan ini,
penulis menerima segala saran yang membangun dengan terbuka. Semoga laporan
Praktik Kerja Lapangan di PT Omron Manufacturing of Indonesia ini dapat
bermanfaat sebagai referensi yang baik bagi.pembaca dan.pihak-pihak yang
berkepentingan.
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Praktik Kerja Lapangan merupakan bagian dari kurikulum yang wajib
diikuti oleh mahasiswa Jurusan_Teknik. Mesin_dengan program studi D4
Manufaktur dari Politeknik Negeri Jakarta demr memenuhi kewajiban mata
kuliah. Kegiatan_inibertujuan untuk memberikan pengalaman langsung
kepada mahasiswa tentang dunia industri, serta memberikan kesempatan
kepada-mahasiswa untuksmengaplikasikan teori yang telah dipelajaridi
bangku kuliah ke dalam kondisi nyata di dunia industri.'Selain itu, kegiatan
Praktik Kerja Lapangan ini juga diharapkan dapat menjadi jembatan
informasi dan perkembangan ilmu antara universitas dengan industri, serta
menumbuhkan hubungan.timbal-balik yang harmonis antara industri dengan

pihak akademis.

Kegiatan ini bertujuan untuk -memperkenalkan dunia kerja kepada
mahasiswa, serta menumbuhkan kemampuan mahasiswa dalam dunia kerja
secara nyata. Praktik Kerja Industri ini dilakukan melalui hubungan yang
intensif antara peserta Praktik Kerja Industri dengan tenaga pembinanya di
industri, serta dilakukan dengan.tujuan untuk memberikan pengetahuan dan
kemampuan yang aplikatif kepada mahasiswa serta memberikan kontribusi

bagi perkembangan dunia‘industri.

Dengan demikian, laporan Praktik Kerja Lapangan yang akan disusun
oleh mahasiswaini.-merupakan hasil dari kegiatan Praktik Kerja Industri di
PT Omron Manufacturing-of.lndonesia.yang.telah-dilakukan selama enam
bulan. Laporan ini diharapkan dapat menjadi dokumen yang berguna bagi
pihak industri maupun pihak akademis sebagai bahan referensi dan evaluasi

dari kegiatan Praktik Kerja Industri tersebut.
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T 1.2. Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan
o
A Penulis ditempatkan di bagian Parts Fabriction pada divisi Part
B ; ; gr Manufacturing  Division (PMD) dimana kegiatannya melingkupi
53 _%‘- = perencanaan, pelaksanaan perawatan, identifikasi perbaikan, pelaksanaan
Qe3 o —
%’% o : perbaikan mesin, pembuatan sparepart dan tooling mesin yang ada di PT
:.-;-é =3 Omron Manufacturing of Indonesia:
it 3
= A
25 =
~Q ~
o
8 = : : :
) 3 1.3. TujuanPraktik Kerja Lapangan
-]
5c (1]
? f"cb_’ E Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan antara lain:
BE =
27 B
;E 5.. 1. Mengaplikasi dan mengevaluasi teori yang dipelajari selama perkuliahan
o<
:‘: ;:_' dalam kegiatan praktik kerja di industri.
S o o
=5 2. Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait proses dan
58 prosedur manufaktur.
TT
§ ; 3. Melihat sistem dan kebijakan pada manajemen di industri.
8 5 4. Melatih individu dalam beradaptasi-dengan lingkungan dan etos kerja di
=3
% g industri.
=x
S 9
— :
53
= D
§',<:: 1.4. Manfaat Praktik Kerja Lapangan
o
iz
S0
= =)
i § 1.4.1. " Manfaat Bagi Perusahaan/Instansi
=
E.U'
§ 3 Adapun.manfaat yang diperoleh perusahaan-adalah sebagai
= berikut,
~
§. 1. Sebagai sarana atau perantara kerja sama yang baik antara
§ perusahaan dengan lembaga pendidikan (Politeknik Negeri
§ Jakarta).
§ 2. Memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk belajar dan
:»;' memahami kondisi nyata di dunia industri.
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Dapat menambahkan sumber daya manusia baru yang memiliki
kemampuan dan pengetahuan yang relevan dengan bidang
perusahaan.

Mendapatkan masukan atau ide-ide inovatif dari mahasiswa selama

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan.

Manfaat Bagi Peserta:Praktik Kerja l.apangan

Manfaatyang diharapkan untuk diperoleh oleh mahasiswa

peserta praktik kerja lapangan adalah sebagai berikut,

Memenuhi kewajiban mata kuliah Praktik Kerja Lapangan.
Memperoleh pengalaman langsung dan memahami kondisi nyata
di dunia industri.

Meningkatkan keahlian atau soft skill sesuai dengan disiplin ilmu
yang diambil, serta membangun mental siap bekerja.

Mampu mengaplikasikan pengetahuan dan kemampuan yang
didapat di bangku kuliah ke dalam.kondisi nyata di dunia industri.

1.5. Waktu dan Tempat Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan

Praktik Kerja Lapangan int dilakukan pada:

: PT Omron Manufacturing of Indonesia

: Kawasan Industi Ejip Plot 5C, Sukaresmi, Cikarang Selatan,
Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 17550

: Parts.Manufacturing Division

: Parts Fabriaction

: 5 Agustus 2022 - 31 Januari 2022



